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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1.0. Wymagania ogélne

1.1. Nazwa zamdwienia

Specyfikacja techniczna dot. przedsiewziecia pn.: Przebudowa budynku
administracyjnego oraz plan usytuowania budynku — S¢dtawki 4, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4,
obr. Sedlawki. Zamawiajacym jest Zaktad Budzetowy Gospodarki Komunalnej Gminy
Bartoszyce, Sedtawki 4, 11-200 Bartoszyce.

1.2.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogolne wykonania
i odbioru robdt, wspolne dla wszystkich rodzajow robot objetych zamdéwieniem publicznym
pn.: , Przebudowa budynku administracyjnego oraz plan usytuowania budynku”
w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. S¢dtawki.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujacy
dokument przetargowy 1 kontraktowy wchodzacy w sklad Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia jako zatacznik zawierajacy zbidr wymagan w zakresie sposobu wykonania robot
budowlanych i instalacyjnych (objetych przedmiotem zamowienia), obejmujacy w
szczegOlnosci wymagania materiatow, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny
prawidlowo$ci wykonania poszczegdlnych robot oraz okreslajacy zakres prac, ktore powinny
by¢ ujete w cenach poszczegodlnych pozycji przedmiaru. Specyfikacja Techniczna Wykonania
i Odbioru Robét staje si¢ zatacznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Zakres robot oraz nazwy 1 kody grup, klas oraz kategorii robot. Roboty budowlane w
szczegblnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane.

45110000-1 Roboty przygotowawcze.

45262700-8 Przebudowa budynkow.

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia.

45111300-1 Roboty rozbidrkowe.

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu.
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45262120-8 Wznoszenie rusztowan.

45262110-5 Demontaz rusztowan.

45210000-2 Roboty bud. w zakresie budynkow.
45421152-4  Instalowanie $cianek dzialowych.
45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowe;.
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach.
45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne.



45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne.

45331210-1 Instalowanie wentylacji.

45400000-1 Roboty wykonczeniowe.

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;j.

45421110-8 Instalowanie ram drzwiowych i okiennych.
45421130-4 Instalowanie drzwi i okien.

45421100-5 Instalowanie drzwi i1 okien 1 podobnych elementow.
45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian.

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostale.
45410000-4 Tynkowanie.

45211310-5 Roboty budowlane w zakresie tazienek.

45431200-9 Kladzenie glazury.

45442100-8 Roboty malarskie.

45442190-5 Usuwanie warstwy malarskiej.

45442180-2 Powtorne malowanie.

45300000-0 Roboty w zakresie izolacji budowlanych.

45320000-6 Roboty izolacyjne.

45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych.

45432100-5 Kladzenie i wyktadanie podtog.

45432112-2 Kladzenie nawierzchni.

45451200-5 Zaktadanie paneli.

45432110-8 Roboty w zakresie podtég w pomieszczeniach komputerowych.
45432130-4 Pokrywanie podtog.

45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian.

45262310-7 Zbrojenie.

45262311-4 Betonowanie konstrukcji.

45262522-6 Roboty murarskie.

45262620-3  Sciany nosne.

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.
45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachow.

Niewymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie

zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i1 patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

1.5.

1.6.

Wyszczegollnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Wykonanie zabezpieczen z folii.
Wynoszenie i zabezpieczenie mebli.
Wywoéz gruzu.

Informacje o terenie budowy

Budynek  posiada  nastgpujace  przytacza:  wodociggowe,  energetyczne,

telekomunikacyjne oraz kanalizacyjne. Inwestycja zalicza si¢ do budynkéw uzytecznosci
publicznej.



1.7.  Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich  zgodno$¢
z  dokumentacja  kontraktowg 1  techniczng,  specyfikacjami  technicznymi
1 instrukcjami zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
dziennik budowy oraz dwa egzemplarze Specyfikacji Technicznej.

1.7.2. Zgodnos$¢ robét ze Specyfikacja Techniczng

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione chocby w
jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen
w dokumentacji, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty

1 dostarczone materiaty beda zgodne ze Specyfikacja Techniczng.

Dane okreslone w Specyfikacji Technicznej bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy
materialow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i1 wykazywac bliskg zgodnosé
Z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne ze Specyfikacja
Techniczng 1 wptynie to na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda
niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie interes6w osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiazujacych przepisow oraz
powinien zapewni¢ ochrong wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania
robot budowlanych.

1.7.4. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac si¢ do
przepisOw 1 normatywow z zakresu ochrony §rodowiska na placu budowy 1 poza jego terenem.
Bedzie unikal szkodliwych dzialan szczegodlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod
gruntowych, nadmiernego hatasu i1 innych szkodliwych dla srodowiska 1 otoczenia czynnikow
powodowanych dziatalno$cig przy wykonywaniu robot.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegal przy realizacji robot przepisow BHP,
a W szczegolnosci zobowigzany  jest  wykluczy¢ prace pracownikow
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia 1 nie speliajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i1 bedzie utrzymywal wyposazenie
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konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikow
zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca  bedzie  stale  utrzymywal — wyposazenie  przeciwpozarowe
w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa
przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca begdzie zobowigzany do:

. Utrzymania porzadku na placu budowy.
. Sktadowania materiatow i elementéw budowlanych.
. Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8. Okreslenia podstawowe

DZIENNIK BUDOWY - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy
urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych
w toku robét.

ZARZADZAJACY REALIZACJA UMOWY, INZYNIER BUDOWY LUB INSPEKTOR
NADZORU — w ramach posiadanego umocowania od zamawiajacego reprezentuje interesy
zamawiajagcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodno$ci realizacji robot
z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng, przepisami, zasadami wiedzy techniczne;j
oraz postanowieniami warunkow umowy.

REJESTR OBMIAROW — akceptowany przez inzyniera rejestr
zZ ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru
dokonywanych Rob6t w formie wyliczen, szkicow 1 ewentualnie dodatkowych zalacznikow.
Wpisy w Rejestrze Obmiardéw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

MATERIALY — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z Dokumentacja
Projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

POLECENIE INZYNIERA — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w
formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

OBMIAR ROBOT — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji
ich ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robot albo obliczenia
wartos$ci robot dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

ODBIOR CZESCIOWY (ROBOT BUDOWLANYCH) — nieformalna nazwa odbioru robot
ulegajacych zakryciu 1 zanikajacych, a takze dokonywanie prob 1 sprawdzen instalacji,
urzadzen technicznych 1 przewodow kominowych. Odbiorem czgSciowym nazywa si¢ takze
odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajagcym si¢ do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,,0dbior
koncowy”.

ODBIOR GOTOWEGO OBIEKTU BUDOWLANEGO — formalna nazwa czynnosci zwanym
tez ,,odbiorem koncowym”, polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobg lub grupe o0séb o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje si¢ po zgtoszeniu




przez  kierownika budowy  faktu  zakonczenia robot budowlanych, facznie
z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terenow przylegtych, wykorzystywanych
jako plac budowy.

PRZEDMIAR ROBOT — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

WYKONAWCA — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz
dostawcOw materialéw 1 ustug objetych umowa z Zamawiajgcym.

ZAMAWIAJACY —nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia tj. Zaktad Budzetowy
Gospodarki Komunalnej Gminy Bartoszyce; Sedtawki 4, 11-200 Bartoszyce.

WYROB BUDOWLANY — nalezy przez to rozumie¢ wyréb
W rozumieniu przepisOw o wyrobach budowlanych wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym
wprowadzony do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we
wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng calo$¢ uzytkowa.

2.0. Materialy

2.1.  Warunki ogoélne

Przy wykonywaniu robdt budowlanych moga by¢ stosowane wylaczenie wyroby
budowlane o wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i
wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5
ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materialy, elementy budowlane
1 urzadzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaly wymaganiom okreslonym
w art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w Specyfikacji Technicznej
W celu udokumentowania, Ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrddta spetniaja wymagania
Specyfikacji Technicznej w czasie postgpu robot.

Pozostale materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami  technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdétowych Specyfikacjach
Technicznych.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym

Materialty nieodpowiadajagce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i1 niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem
1 niezaptaceniem.



2.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢
i wlasciwo$¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materialdow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwos¢
wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi InZyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo
w okresie dhuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
InZyniera.

3.0. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w Specyfikacji Technicznej, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu beda gwarantowal przeprowadzenie robodt, zgodnie
z zasadami okreSlonymi w dokumentacji kosztorysowej, Specyfikacji Technicznej
1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie speinial normy ochrony
srodowiska 1 przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia niegwarantujace realizacji umowy moga by¢
niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna na stan 1 jakos¢ transportowanych materiatow.

4.0. Transport

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materialow/sprzetu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia
od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkow 1 w sposob ciagly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inzyniera.



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, Specyfikacji Technicznej
1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowsa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga
by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5.0. Wykonanie robét

5.1.  Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa lub
kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢
z Dokumentacja Kosztorysowa wymaganiami Specyfikacji Technicznej, projektem organizacji
robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow
1 elementéw robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
Dokumentacji Kosztorysowej i w Specyfikacji Technicznej, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez

Wykonawce nie poézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania
robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
6.0. Kontrola jakoS$ci robot

6.1. Zasady kontroli jakoSci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich  przygotowaniem
1 wykonaniem, aby 0siggna¢ zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg robdt i1 jako$¢ materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, witaczajac personel, laboratorium, sprzgt,
zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek, badan materialow oraz
robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary 1 badania materiatow oraz robot
z czestotliwo$cia  zapewniajaca  stwierdzenie, ze roboty wykonano  zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i Specyfikacji Technicznej.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone
w Specyfikacji Technicznej, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam
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okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z Umowa3.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajgcych procedury badan.

6.2. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuni¢te lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez ~Wykonawce
1 zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawece do badan
wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb
zaakceptowany przez Inzyniera.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego
w Specyfikacji Technicznej, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.4. Raport z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane InZzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.5. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celow kontroli jakos$ci 1 zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u Zrédta ich wytwarzania, zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

InZynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw 1 robot z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.



Inzynier moze pobiera¢ probki materialdw 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materialdw i robot z Dokumentacja Kosztorysowa i Specyfikacja Techniczng. W
takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja: certyfikat na znak
bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentoéw
technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobata
techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacja okreslong w pkt.1. i ktore spetniaja wymogi Specyfikacji Technicznej. W
przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez Specyfikacje
Techniczng, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w
sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty
wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez
niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone. Wykonawca winien
stosowa¢ materialy spetniajagce  wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dn.1108.2004r. w_sprawie sposobdw deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z
dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881).

6.7. Dokumenty budowy

Wszelkie dokumenty muszg zostaé sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy
z dn. 07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016
Z poOznigjszymi zmianami) oraz rozporzadzeniami wykonawczymi w__szczegdlnosci
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953).

DZIENNIK BUDOWY

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego 1 Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco 1 beda dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi | mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
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Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

. Date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy.

. Date przekazania przez Zamawiajagcego Dokumentacji Projektowe;.

. Uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot.

. Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6dlnych elementow robot.

. Przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy 1 przyczyny przerw
w robotach.

. Uwagi i polecenia Inzyniera.

. Daty zarzadzania wstrzymania robot, z podaniem powodu.

. Zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i
ostatecznych odbioréw robot,

. Wyjasnienia, uwagi i propozycje wykonawcy.

. Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegblnym w zwigzku
z warunkami klimatycznymi.

. Zgodno$¢  rzeczywistych  warunkow  geotechnicznych z  ich  opisem
w Dokumentacji Projektowej.

. Dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robot.

. Dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat.

. Wyniki prob poszezegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat.

. Inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda
przedlozone Inzynierowi do ustosunkowania sig.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant
nie jest jednak strong umowy 1 nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

REJESTR OBMIAROW

Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢
w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie 1 wpisuje do Rejestru Obmiarow.

POZOSTALE DOKUMENTY BUDOWY

. Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego.

. Protokotly przekazania terenu budowy.

. Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne.
. Protokoty odbioru robot.

. Protokoty narad 1 ustalen.

. Korespondencje na budowie.

PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
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natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy
beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zZyczenie Zamawiajacego.

7.0.  Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowa 1 Specyfikacja Techniczng w jednostkach ustalonych
w Kosztorysie.

Obmiaru Robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o
zakresie obmierzanych Robot i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek btad 1lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wedlug instrukcji
Inzyniera na pi$mie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesi¢czne]j platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera.

7.2. Zasady okreSlenia iloSci robét i materialow

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg stanu
rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla
danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-1SO 9836:1997.

[lo§¢ robot nalezy  okresli¢ zgodnie z  katalogami nakladow  rzeczowych
1 kosztorysowymi normami naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiarow, np. sposéb pomiaru dtugosci 1 odleglosci
pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Omoéwi¢ metody obliczania
ilo$ci robot, np. przy obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy si¢ najpierw taczna
powierzchni¢ $cian tacznie z otworami 1 powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej
powierzchni odejmuje si¢ obliczong wczesniej taczng powierzchni¢ otworéw i1 powierzchni
nieotynkowanych przy zaloZzeniu pomini¢gcia w tym rachunku powierzchni otwordéw i
powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej wielkosci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i1 sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane
w dobrym stanie przez caty okres trwania robot.
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7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem robot,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w
sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiarow, ktorego wzor zostanie
uzgodniony z inzynierem.

8.0. Odbior robot

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich Specyfikacji Technicznej roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru:

. Odbiorowi robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu.

. Odbiorowi czgsciowemu.
. Odbiorowi wstepnemu.
. Odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodno$¢ wykonanych robét z:

. Dokumentacjg kosztorysowa.

. Kosztorysem ofertowym.

. Ustaleniami z inwestorem.

. Wiedza i sztuka budowlana.

. Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu robot.

. Wszystkimi innymi obowigzujacymi przepisami prawa dotyczacymi danego zakresu
robot.

8.1.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy 1
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu
3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy 1 powiadomienia o tym fakcie
InZyniera.

Jako$¢ 1 ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajagcych ~ komplet =~ wynikow  badan  laboratoryjnych 1w  oparciu
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o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Kosztorysowa, Specyfikacja
Techniczng 1 uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje Inzynier.

8.3.  Odbiodr wstepny robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci i wartosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pis$mie o tym
fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z
Dokumentacja Kosztorysowa i Specyfikacja Techniczna.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie  odbiorow  robot  zanikajacych 1 ulegajacych  zakryciu, zwlaszcza
w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych Iub Robot
uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnos$ci 1 ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako$¢ wykonywanych robot
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja
Kosztorysowa i Specyfikacje Techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot
odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nast¢pujace dokumenty:

. Dokumentacj¢ Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzagdzona w trakcie realizacji Umowy.

. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z umowy i1 we. Uzupetniajace lub zamienne).

. Recepty i ustalenia technologiczne.

. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

" Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

14



. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow zgodnie ze
Specyfikacja Techniczna.
. Opinie  technologiczng  sporzadzong na  podstawie = wynikdw  badan
i pomiarow  zalaczonych do  dokumentéw  odbioru, wykonanych  zgodnie
z Specyfikacja Techniczna.
. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen.
" Instrukcje eksploatacyjne.

W  przypadku, gdy wedlug komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajagce bedg
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupetiajacych wyznaczy komisja.

8.5.  Odbiér koncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny  bedzie dokonany na  podstawie oceny  wizualnej  obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,,Odbior wstepny Robot”.

9.0. Podstawa platnosci

9.1. Ustalenia ogo6lne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawa
ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej beda obejmowac:

. Koszt organizacji i przygotowania placu budowy.

. Robocizng bezposrednig wraz z kosztami.

. Warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkow 1 transportu na plac budowy.

. Warto$¢ pracy sprzg¢tu wraz z kosztami.

. Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

. Podatki obliczone zgodnie obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10.0. Przepisy zwigzane

. Obowigzujace w Polsce normy i normatywy.
" Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 (Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.).
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. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004.

. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-
1987r.

. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 16 czerwca

2003r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i
terenOw.

. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami (Dz.
U. 22000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003r. Nr
48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

| ROBOTY ROZBIORKOWE

1.0.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot rozbidrkowych zwigzanych z realizacja zadania
,, Przebudowa budynku administracyjnego ” w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr
12/4, obr. nr 57 - Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;j.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie prac demontazowych i rozbidorkowych.

Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegodlnosci:

. Wykucie z muru o$cieznic stalowych lub krat okiennych.

. Rozebranie podtoza z betonu zwirowego o grubosci do 10cm.

. Wykucie z muru kratek wentylacyjnych, drzwiczek.

. Rozebranie wyktadziny $ciennej z ptytek.

. Demontaz baterii umywalkowej, umywalki porcelanowej 1 termy elektryczne;.
. Rozbiorka przedscianek z ptyt gipsowo-kartonowych.

. Rozbiorka oktadzin sufitowych z ptyt gipsowo-kartonowych.

. Rozebranie podtdg z paneli.

. Usunigcie wykruszonych cegiet z gornej czesci stupow.

. Czesciowe skucie istniejacej szlichty betonowej nad stropem i usunigcie czesci ptyt
kanatowych.
. Czesciowe usuniecie pokrycia dachowego.

. Zeskrobanie 1 zmycie starych spgkanych tynkéw wewnetrznych oraz istniejgcych
powtok malarskich.

. Transport gruzu z terenu rozbidrki przy recznym zatadowaniu i wytadowaniu
samochodem skrzyniowym.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.
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1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacja Kosztorysowa, Szczegotowa Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot sg podane w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
2.0. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki :
Gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, elementy metalowe (ztom) i inne.
3.0.SPRZET
3.1.  Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzgdzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatlow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4.0. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
4.2. Transport materiahu i sprzetu

Do transportu materiatow 1 sprzg¢tu stosowac nastepujace sprawne technicznie Srodki
transportu.

Materialy nalezy uktada¢ r6wnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli dlugos¢
przewozonych elementéw jest wigksza niz dlugos$¢ samochodu to wielko§¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku 1 wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzega¢ przepisOw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktore nie
wpltyng  niekorzystnie na jakos¢ 1 wlasciwos¢  przewozonych  materialow
1 sprzgtow.

Przy ruchu po drogach publicznych $§rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac rozbidorkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z
wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.
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5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzié zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 =z pdzniejSzymi zmianami) W _sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Roboty rozbiérkowe 1 urzadzen towarzyszacych, obejmuja usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3 Ogolnej Specyfikacji Technicznej, zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowa, Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub r¢cznie w sposéb okreslony
w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe
do powtornego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbgdnych uszkodzen.
O ile uzyskane elementy nie stajg si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na
miejsce okreslone w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej lub wskazane przez
Inzyniera. Elementy 1 materialy, ktore zgodnie z niniejszg Szczegdlowa Specyfikacja
Techniczng staja si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robot rozbidérkowych
wykonawca musi wykona¢ na wilasny koszt i przedlozy¢ ich projekt do zatwierdzenia
Inzynierowi.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania
z wymogami niniejszej specyfikacji. Kontrola jako$ci robot polega na wizualnej ocenie
kompletnosci wykonanych robdt rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow

przewidzianych do powtdrnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu

budowy.
7.0.OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogoélnej Specyfikacji
Technicznej.

Podstawag dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych
w ramach poszczeg6lnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar
robot.

Jednostkami obmiarowymi sa:

= 1 m2 odbitych tynkéw, rozebranych Scianek,

= ] m3 rozebranych elementéw $cian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych
jako objetos¢ zdemontowanych elementow) oraz Wywozu
1 utylizacji odpadow.

8.0. ODBIORY ROBOT
Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
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9.0. PODSTAWA PELATNOSCI
Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbiorkowych objetych niniejsza
Specyfikacja Techniczna:

= Wyznaczenie zakresu prac.

» Oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementow przed uszkodzeniem.

* Przeprowadzenie demontazu.

= Rozdrobnienie zdemontowanych elementow.

= Oczyszczenie podloza po zdemontowanych elementach.

= Przetransportowanie odpadow z miejsca rozbiorki do kontenerow.

= Selektywne ztozenie odpadow w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu 1 utylizacji odpadow:

= Zatadunek odpadéw.

= Zabezpieczenie tadunku.

*  Przew6z odpadow do miejsca utylizacji.
= Utylizacj¢ odpadow.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

= Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozniejszymi zmianami.

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. nr 202 poz. 2072).

= Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu |
rozbiorki  oraz tablicy informacyjne; (Dz. U. Nr 108 poz. 953
z2002r.).

= Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegoétowego zakresu rodzajow
robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U.
Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.).

= Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Il ROBOTY ELEWACYJNE

1.0. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (STB) sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z izolacjg pionowa $cian fundamentowych
oraz izolacja termiczng przegrod przewidzianych do wykonania w ramach
robot  budowlanych  dotyczacych  realizacji obiektu: ,,Przebudowa budynku
administracyjnego” w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr 57 -
Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot elewacyjnych przewidzianych w obiekcie
przetargowym. W zakres robot elewacyjnych wchodza:

- Odbicie tynkdéw z zaprawy wapiennej lub cementowo-wapiennej, bez wzgledu na 1lo$¢ na
Scianach, filarach 1 pilastrach.

-Wykonanie rgczne tynkéw zwyktych II kategorii, na Scianach plaskich 1 powierzchniach
poziomych na zaprawie budowlanej zwyklej cementowo-wapiennej M-2 lub M-4,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami 1 Ogolng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specytikacji
Technicznej pkt.5. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢é
z umowg, dokumentacja projektowa, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami Inspektora
nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Inspektora nadzoru.
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2.0. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2.

3.0. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej pkt.3.
3.2. Wymagania dotyczace sprzetu

Rodzaj sprzetu uzywanego do w/w robot pozostawia si¢ W gestii Wykonawcy, po
uprzednim uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow BHP oraz przepiséw
planu BiOZ zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4.0. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4.

4.2. Wymagania dotyczace transportu

Wszystkie materiaty moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych
materialdow. Materiat nalezy transportowaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta materialow w
tym wzgledzie. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie obiektu. Wszystkie przewozone
materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i zamoknigciem.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.S.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz 0sob postronnych mogacych znalezé
si¢ w poblizu miejsca prowadzonych robot budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu robdt budowlanych oraz planu BiOZ.

5.2. Zasady wykonania robot tynkarskich

Roboty tynkarskie wykonywa¢ zgodnie z przepisami norm: PN-EN 998-1:2004, PN-
EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw. Cze¢s¢ 1. Zaprawa
tynkarska. Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
= Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C, pod warunkiem, ze w Ciaggu
doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C.
= W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
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= Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

= W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.1. Przygotowanie podlozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji tlhustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez
zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynows. Nadmiernie
sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.2. Gruntowanie
Podstawowe wymagania dotyczace podioza:

* Podtoze musi by¢ nosne, stabilne, rowne, rOwnomiernie ssace.

= Mozna stosowa¢ na systemach ociepleniowych, cementowo-wapiennych tynkach
podktadowych, podtozach betonowych.

* Dobrym podlozem sa tynki cementowo-wapienne. Podtoze musi by¢ dobrze wyschnigte i
Zwigzane.

Podstawowe zasady wykonawcze:

= Suchg zaprawe nalezy miesza¢ z czysta wodg, zawsze miesza¢ zawarto$¢ kilku workow.
Zawartos¢ kazdego worka miesza¢ z taka sama iloscig wody i1 w tym samym czasie ok. 5-6 min.
Ilos¢ wody zarobowej musi by¢ stata i wynosi, zaleznie od warunkow, 5-6,5 litrow na worek
25 kg. Przy mieszaniu r¢gcznym dodawaé stopniowo wode do osiagniecia odpowiedniej
konsystencji. Tynki podkladowe nalezy zagruntowa¢ ptynem tego samego producenta, co
najmniej 12 godzin przed naktadaniem tynku. Nacigga¢ paca ze stali nierdzewnej i zaciera¢
paca z PCV. Paceg do zacierania nalezy co pewien czas oczyscic szpachelka. Utatwi to uzyskanie
regularnej faktury tynku. Nie nalezy my¢ pacy wodga i kontynuowaé pracy mokrym narzedziem,
gdyz moze to byc¢ przyczyna plam o innym odcieniu.

= Zaciera¢ naokoto lub posuwiscie zaleznie od faktury i zadanego efektu. Koncowy efekt zalezy
od regularnosci przyjetego sposobu zacierania, przyjecia jednakowego momentu rozpoczecia
zacierania natozonej zaprawy (zaleznie od warunkoéw atmosferycznych) oraz stosowania tych
samych narzedzi o odpowiedniej twardosci (paca PCV). Przygotowang maseg nalezy zuzyé w
ciggu ok. 1,5 godz.

= W trakcie naktadania i wigzania tynku temperatura podtoza i otoczenia nie moze by¢ nizsza
niz +5 °C, ani wyzsza niz +25 °C. Wykonywang wyprawg nalezy chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem stonca i deszczu az do pelnego zwigzania tynku. Temperatura powietrza nie
powinna spada¢ ponizej 0°C przynajmniej przez 5 dni od natozenia tynku. Jezeli w trakcie prac
i wigzania tynku wystapia okresy wysokiej wilgotnosci powietrza, na powierzchni tynku moga
pojawic sie przebarwienia i biate wykwity wapienne. Jest to zjawisko naturalne dla tego rodzaju
tynkow, co potwierdza Instrukcja ITB Nr 334/2002, str. 32. W takim przypadku, w celu
ujednolicenia koloru zaleca si¢ jednokrotne przemalowanie tynku farbg tego samego
producenta w kolorze tynku.

5.2.3 Tynki wykonczeniowe /drobnoziarniste/

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykonczenia na tynkach
ocieplajacych, konieczne jest wykonanie warstwy wyrownujacej lub posredniej. Minimalny
czas przerwy technologicznej wynosi 3 tygodnie dla tynkow wykonczeniowych. Istotnym
czynnikiem wplywajacym na przerwe technologiczng jest wietrzenie pomieszczen
tynkowanych. Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewnié¢ dobrg wentylacje
pomieszczen. Konieczne jest przestrzeganie temperatur przy obrébce warstw wierzchnich.
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5.2.4. Podloze

Podtoze powinno by¢ nosne, rowne i oczyszczone z wszelkich elementow mogacych
powodowac¢ ostabienie przyczepno$ci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajace fragmenty nalezy
skug¢, a ubytki uzupeni¢ materiatami zalecanymi do tego typu prac. Nie otynkowane elewacje
wymagaja sprawdzenia réwnosSci i czystosci Scian. Rowno$¢ podloza sprawdza sie przy
pomocy laty 2 m i poziomnicy. Odchytki w pionie i poziomie nie powinny przekracza¢ 1 cm.
Spoiny miedzy bloczkami nalezy wyréwnaé usuwajgc ewentualny nadmiar wycisnictej
zaprawy murarskiej. Podloze nalezy doktadnie oczysci¢ z kurzu. W przypadku duzych
nierownos$ci >1 ¢m na odcinku 2 m podtoze wyréwnuje si¢ tynkiem cementowo - wapiennym.
Przy $cianach otynkowanych nalezy doktadnie sprawdzi¢ stan starego tynku. Gluchy dzwiek
wskazuje na utrate przyczepnosci, w tych miejscach tynk nalezy usung¢. Jezeli twardy
przedmiot rysuje powierzchnig tynku, ale nie powoduje odspojenia, oznacza to, ze tynk nie jest
twardy, ale wystarczajaco nosny. Jezeli narzedzie z tatwoscia zaglebia si¢ w tynku, nalezy
warstwe usunaé. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy wykona¢ probe przyczepnosci.
Przed przystagpieniem do montazu systemu nalezy doktadnie zabezpieczy¢ wszelkie narazone
na zabrudzenie elementy takie jak: okna, drzwi, balustrady, powierzchnie tarasow, itp.

Prace nalezy rozpocza¢ od zamontowania listwy startowe]j (cokotowej). Aluminiowa listwa
startowa pozwala na precyzyjne wypoziomowanie pierwszego rzedu plyt i zabezpiecza dolne
partie przed uszkodzeniami mechanicznymi. Dla doktadnego wypoziomowania mozna takze
wykorzysta¢ tate drewniang. W takim przypadku prace nalezy rozpocza¢ od przyklejenia siatki,
a nastgpnie wywiniecia jej na powierzchnie pierwszej warstwy plyt. Klej miesza¢ z czysta
woda, uzywajac mieszadla elektrycznego, az do uzyskania tatwo rozprowadzajacej Sig,
pozbawionej grudek pasty. Klej naktada¢ na obrzezu ptyty styropianowej w ksztalcie
¢wieré¢walka oraz kilka plackow w $rodku. Powierzchnie boczne ptyt nie moga by¢ zabrudzone
klejem. Na krawedziach otworé6w mocuje si¢ katowniki aluminiowe. Wykonczenie osciezy
bedzie tatwiejsze, pozwoli to na uzyskanie prostej, precyzyjnej i estetycznej krawedzi otworu.
Katowniki aluminiowe montuje si¢ takze w naroznikach budynku. Obrabia si¢ 0scieza klejem

szpachlowym, wywijajac siatke poza krawedz otworu. Na powierzchnie¢ ptyt naktadaé nalezy
pasami pionowymi Klej szpachlowy. Grubos¢ naktadanej warstwy ok. 3 mm. Uzycie pacy
zabkowanej 6 mm pozwoli tatwiej uzyska¢ rownomierng grubos¢. W swiezy klej wtapia si¢
siatke z wiokna szklanego, wygtadza powierzchni¢ przy pomocy nadmiaru wycisnietego kleju.
Pasy siatki musza na siebie zachodzi¢ przynajmniej 10 cm. Powierzchnia warstwy szpachlowej
powinna by¢ gtadka i réwna. Siatka zbrojgca nie moze by¢ widoczna. Dobrze zwigzane i suche
podtoze pokry¢ obficie ptynem gruntujacym, przynajmniej 12 godzin przed rozpoczgciem prac
tynkarskich. Tynk nanosi si¢ paca ze stali nierdzewnej, grubos¢ naktadanej warstwy powinna

odpowiada¢ wielkosci maksymalnego ziarna tynku. Tynk zaciera¢ niezwtocznie paca z PVC.
W zaleznosci od zadanej faktury tynk zaciera¢ ruchami kolistymi lub jednokierunkowymi.
Pelne powierzchnie zaciera¢ tym samym narzedziem, zawsze w ten sam sposob.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Tolerancje wykonywanych tynkoéw zgodnie z normg PN-EN 998-1:2004.
W trakcie wykonywania robét tynkarskich nalezy zwroci¢ uwage w szczegolnosci na :
= zgodnos¢ z projektem budowlanym oraz specyfikacja wykonania i odbioru robot
= stosowanie materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie
= przestrzeganie ogdlnych zasad wykonania robot tynkarskich
= przygotowanie podtozy
= przyczepnos¢ tynku do podioza
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* mrozoodpornos¢ tynkow

= grubosc¢ tynkow

= wyglad powierzchni otynkowanych

= wady i uszkodzenia powierzchni tynku np. nieréwnosci, wypryski, specznienia,
wykwity, zacieki

= prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

= wykonczenie tynkoéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

= wykonczenie nadprozy i obrzezy tynkow

= grubos¢ tynkdéw pocienionych nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm i wigksza niz 8 mm
od normatywnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.
7.2. Obmiar robot

Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robot elewacyjnych przez
Wykonawcg, dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z przedmiarem robot.

Jednostki obmiarowe:
Jednostkami obmiarowymi sa:
1 m2- izolacje cieplne, gruntowanie, sprawdzenie przyczepnosci, tynkowanie, oktadziny
z poliweglanu
1 m-izolacje na osciezach, .

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.8.
Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru.
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym Wykonawcy wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.

8.2. Zasady odbioru robot
8.2.1. Odbior podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.Jezeli odbior
podtoza odbywa sie¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢
woda.

8.2.2. Odbior tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku
mineralnego cienkowarstowego od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
= pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
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* poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

= wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

= trwale §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.2.3. Ocena otynkowanej powierzchni

Niedopuszczalne sa pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie
nierownos$ci nie moga by¢ widoczne w normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza si¢ oceniania
tynku w $wietle smugowym. Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i calkowicie
wyschnietego mozna uzy¢ materialu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem
naktadania go na catej powierzchni.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.
10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robot normy polskie (PN)
I branzowe (BN), w tym w szczeg6lnosci:

* PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do murdéw. Pobieranie i przygotowywanie
probek zapraw do badan.

= PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw. Cze$¢ 1. Zaprawa
tynkarska.

= PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw. Czes$é 1:
Zaprawa tynkarska.

=  PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

=  PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement. Czg¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.

= PN-EN 197-1:2002/A3:2007 (U) Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

= PN-EN 197-2:2002 Cement - Cz¢s$¢ 2: Ocena zgodnosci.

=  PN-EN 197-4:2005 Cement - Czes¢ 4: Sktad

= PN-EN 413-1:2005 Cement murarski - Czg¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci.

= PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Cz¢é¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

= PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
I ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

= PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

= PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

= PN-EN 13658-1:2005 (U) Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody
badan. Czes¢ 1: Tynkowanie wewnatrz pomieszczen.

= PN-EN 13658-2:2005 (U) Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody
badan. Czes¢ 2: Tynkowanie zewnetrzne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

11 ROBOTY MURARSKIE

1.0. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (STB) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot murarskich przewidzianych do wykonania w ramach
robdt budowlanych dotyczacych realizacji obiektu: ,, Przebudowa budynku administracyjnego ”
w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr 57 — Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot murarskich przewidzianych w obiekcie
przetargowym. W zakres tych robot wchodza:

-Przemurowanie przewodéw kominowych i wentylacyjnych, $ciany na zaprawie wapiennej,
cementowo-wapiennej.

-Uzupetni¢ wykruszone cegly znajdujace si¢ w gornej czgsci stupow.

-Przemurowanie $cian i stupéw wg dokumentacji projektowej.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robot sg
przedstawione w dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Og6lng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specytikacji
Technicznej pkt. 5. Niniejsza STB obejmuje catos¢ robot murarskich zwiagzanych z realizacja
w/w obiektu. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich
zgodnos¢ z umowa, dokumentacjg projektowa, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inspektora nadzoru.
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2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2.

2.2. Wymagania dotyczace materialow

2.2.1. Woda /wg PN-EN 1008:2004/
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki

lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacych norm przedmiotowych: PNEN
13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004, a w szczegoInosci:
= nie zawiera¢ domieszek organicznych,
* mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie:
- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — §rednioziarnisty. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
calkowicie przez sito 0 przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Cement
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 413-1:2005 Cement

murarski. Cze¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci. W przypadku cementu
workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis, zawierajacy
nastepujace dane:

* nazwa wytworni i miejscowosci

» masa worka z cementem

= data wysytki

= 0znaczenie

= termin trwato$ci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci /atest/ wraz z
wynikami badan. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do zapraw musi uzyskac akceptacje
Inspektora nadzoru. Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 413-2:2006 Cement murarski -Cz¢$¢ 2: Metody badania.

2.2.4. Wapno
Wapno do zapraw spetniajace wymagania normy PN-EN 459-1:2003.

2.2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne i cementowe

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie
oraz z norma PN-B-10104:2005.
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Surowce powinny mie¢ wiasciwosci zapewniajace, ze wyrob koncowy bedzie zgodny z
wymaganiami norm PN-EN 998-2:2004, PN-EN 998-2:2004/Ap1:2008.

Dla zapraw cementowych i cementowo-wapiennych proporcje objetosciowe sktadnikow
cement - piasek, cement - wapno — piasek, sa nastgpujace:

= zaprawa cementowo-wapienna klasy M10 - 1:0,5:4

= zaprawa cementowo-wapienna klasy M5 - 1:1:6

= zaprawa cementowa klasy M10 - 1:0:4

= zaprawa cementowa klasy M5 - nie podaje sig.

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 251 35 /zgodnie z normg PN-EN 197- 1:2000/ oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaleca
sie stosowanie gotowych mieszanek przygotowanych fabryczne.

Do mur6éw grubych stosowac zaprawy cementowo — wapienne klasy 1.0 Mpa.

Do $cianek dziatowych 12 cm zaprawy cementowo — wapienne klasy 3.0 MPa.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno
suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej klasy zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Wiasciwosci stwardnialej zaprawy:
Dla zapraw murarskich wedtug projektu wytrzymato$¢ na s$ciskanie powinna by¢

deklarowana przez producenta.

3.0. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3.

3.2. Sprzgt niezbedny do wykonania robot

Rodzaj sprzetu uzywanego do w/w robot pozostawia sie W gestii Wykonawcy, po
uprzednim uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot, przepisow BHP oraz przepisow planu
BiOZ zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4.0. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4.

4.2. Transport materialow
Wszystkie materialy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu,

dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych
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materiatlow. Materiat nalezy transportowac¢ zgodnie z wytycznymi producenta materiatow w
tym wzgledzie. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie obiektu. Wszystkie przewozone
materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i zamoknigciem.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogolne wykonania robét

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.S.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych mogacych znalez¢
si¢ w poblizu miejsca prowadzonych rob6t budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planem BiOZ.

5.2. Zasady wykonania robot
= Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacja

projektowa.

» Materiaty uzywane do rob6ét murowych powinny odpowiada¢ warunkom technicznym i
Polskim Normom oraz wymaganiami oméwionymi w pkt. 2.

= Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Cegly oraz
elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda.

= Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i
otworow.

= W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1
cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

= Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

= W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym = dziataniem czynnikow
atmosferycznych /np. przez przykrycie folig lub papa/. Przy wznawianiu zdjeciem wierzchnich
warstw cegiel 1 uszkodzonej zaprawy.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
Kontrola jakosci wykonania robot murarskich polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

6.2. Kontrola jakosci robét

Przed przystagpieniem do murowania $cianek nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan
Scian. Stosowaé zasady kontroli wg ogolnych ST. Jako§¢ materialdw musi by¢ potwierdzona
wlasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie,
ktérymi sa:

1) certyfikat na znak bezpieczenstwa,
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2) certyfikat zgodnos$ci lub deklaracja zgodno$ci z dokumentem odniesienia (PN,

aprobata techniczna, itp.).

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy nalezy kontrolowac¢ jej marke
1 konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie.

7.0. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.
Inspektor nadzoru, po uprzednim zgltoszeniu zakonczenia robot murarskich przez Wykonawce,
dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z przedmiarem robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
1 mz- powierzchni wymurowanych

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do
odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym Wykonawcy
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru. Roboty
objete specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.2. Odbior robot

Odbiodr techniczny robdt murowych przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin
i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami
wykonania i obowiazujacymi zasadami wigzania.

W szczegolnosci podlega sprawdzeniu:

= zgodno$¢ ksztattu i gtownych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczna,
= grubos¢ murdw,

= wymiary drzwiowe,

= pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

* poziomos¢ warstw cegiet,

= grubos¢ spoin i ich wypehienie,

= zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami projektu.

9.0. PODSTAWA PELATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji pozycji przedmiaru robot.
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10.0. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robdt normy polskie (PN) i branzowe
(BN), w tym w szczegdlnosci:

PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowani
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z
autoklawizowanych betondw komorkowych. Wymagania i1 badania przy odbiorze.
PN-EN 771-3:2005/A1:2006 Wymagania dotyczace elementow murowych. Czes¢ 3:
Elementy murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi).
PN-EN 1364-1:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czgs¢ 1:
Sciany.

PN-EN:1015:2000 Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowywanie
probek zapraw do badan.

PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogblnego przeznaczenia.
Zaprawy o0 okreslonym sktadzie materiatowym.

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow. Cze$é 2: Zaprawa
murarska.

PN-EN 998-2:2004/Ap1:2008 Wymagania dotyczace zapraw do muréow -- Czes$é 2:
Zaprawa murarska.

PN-EN 197-1:2002 Cement Czgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

IV STOLARKA

1.0. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (STB) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot montazu stolarki okiennej i drzwiowej przewidzianych
do wykonania w ramach robot budowlanych dotyczacych realizacji obiektu: ,, Przebudowa

budynku administracyjnego” w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr
57 - Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objectych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnoSci

umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie robdt montazu stolarki budowlanej 1 $lusarki
przewidzianej w obiekcie przetargowym.

W zakres tych robot wchodza:

1) demontaz istniejacej stolarki

2) pomiary kontrolne stanu wykonania $cian i stropu budynku w zakresie geometrycznej
zgodnosci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz innymi dokumentami
sporzadzonymi w trakcie realizacji robot: polecenia inspektora nadzoru, protokoty odbioru
robot czesciowych, itp.,

3) przygotowanie podioza i elementdw konstrukcyjnych budynku do osadzenia stolarki
okiennej i drzwiowej

4) montaz stolarki

9) przyciecie wystajacych ,,wylewek” rozprezonej 1 suchej pianki poliuretanowe;,

6) regulacje oku¢ stolarki,

7) zabezpieczenie powierzchni stolarki okiennej 1 drzwiowej tasma 1 folig malarska przed
robotami zwigzanymi z wykonczeniem powierzchni osciezy zewnetrznych 1 wewnetrznych
oraz zabezpieczajac przed robotami malarskimi,

8) wykonczenie osciezy wewnetrznych — uzupehienie tynkow cementowo-wapiennych, gtadz
gipsowa, malowanie.

Rozwiazania techniczne stanowiace podstawe do wykonania tych robot s przedstawione

w dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami, wytycznymi i Ogo6lng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji

Technicznej pkt.5. Niniejsza STB obejmuje catos¢ robot slusarskich zwigzanych z realizacja
w/w zadania. Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich
zgodnos¢ z umowg, dokumentacjg projektows, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inspektora nadzoru.

2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.2.
Szczegbdtowe wymagania dotyczace materiatow $cisle wg projektu wykonawczego.

Stolarka i slusarka
Stolarka drzwiowa zewnetrzna
- drzwi i wrota stalowe o wspétczynniku przenikania ciepta Umax=1,1 [W/(m?*K], szerokosci

min. w $wietle 0,9 m (lub wg projektu). Wysokos$¢ i szeroko$¢ drzwi wg projektu. Drzwi musza
posiadac¢ atest o przeznaczeniu do obiektow uzytecznosci publiczne;j.

- szczeliny miedzy oS$cieznicag a osciezem ocieplone pianka montazowa lub watkiem
polietylenowym oraz zabezpieczona wiatroszczelnie od zewnatrz

- pochwyt od strony zewnetrznej

-klamka od strony wewnegtrznej z rozeta

Stolarka drzwiowa wewnetrzne

Drzwi wewnetrzne do pomieszczen dostepnych z traktow komunikacyjnych peilne ptytowe.
Drzwi do WC z otworami lub nacigciami wentylacyjnymi. Zamki metalowe do wktadek
patentowych 1 tazienkowe w zalezno$ci od rodzaju pomieszczenia. Klamki mosi¢zne lub ze
stali nierdzewnej. Szeroko$ci min. w $wietle 0,9 m (lub wg projektu). Wysokos¢ i szerokos¢
drzwi wg projektu. Wszystkie drzwi musza posiada¢ atest o przeznaczeniu do obiektow
uzytecznos$ci publiczne;.

Stolarka okienna

Stolarka okienna: profile PCV, trojszybowe o wspodtczynniku przenikania ciepta Umax=0,9
[W/(m?**K), okna wyposazone w nawiewniki higrosterowalne. Wysoko$¢ i szeroko$¢ okien wg
projektu

Uwaga:

Wymiary stolarki okiennej 1 drzwiowej okreSlone w dokumentacji projektowej nalezy
traktowaé wytacznie jako warto$ci orientacyjne, ktore nie moga zosta¢ uzyte jako wielkos$ci
zamowieniowe Wykonawca przed dokonaniem zamowienia nowej stolarki zobowigzany jest
do przeprowadzenia weryfikacji z natury jej ilosci 1 wielko$ci. Przygotowane przez
Wykonawce na podstawie pomiarOw z natury zestawienie zamdwieniowe stolarki nalezy
przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Zamdwienia mozna dokona¢ po ostateczne;j
(pisemnej) akceptacji Inspektora.

Drzwi wewngtrzne wyposazone w zamki patentowe, do pom sanitarnych w tazienkowe. Drzwi
zewngtrzne wyposazone w dwa zamki, w tym jeden antywlamaniowy.

Kolor stolarki po uzgodnieniu z Inwestorem
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3.0. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3.

3.2. Wymagania dotyczace sprzetu

Rodzaj sprzetu uzywanego do w/w robot pozostawia si¢ W gestii Wykonawcy, po
uprzednim uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow BHP, przepisow planu
BiOZ zostana przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4.0. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4.

4.2. Wymagania dotyczace transportu
Wszystkie materialy mozna przewozi¢ srodkami transportu zaakceptowanymi przez

Inspektora nadzoru. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami BHP, planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposéb nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie realizowanego obiektu. Podczas
transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i utrata statecznosci.
Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych, mogacych znalez¢
si¢ w poblizu miejsca prowadzonych robot budowlanych, zgodnie z aktualnymi przepisami
BHP przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planem BiOZ.

5.2. Zasady wykonania robot
= Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢ mocowania elementow do $cian

oraz jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

= Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inzyniera.

= Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku.

= Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomocg kotkow rozporowych lub
kotkow wstrzeliwanych.
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= Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oscieznica lub $ciang, tak
aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia
wykonywac z elastycznej masy uszczelniajacej.

= Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i
odpryskow 1 spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich

5.2.1. Montaz stolarki budowlanej
Warunki przystapienia do robot:

= przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow

= przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementéw i innych
materiatbw pomocniczych.

Montaz stolarki drzwiowej - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PNEN 14351-
1:2006.

= sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic.

= zabezpieczenie elementow budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki.

= ustawienie i zakotwienie osciezy i elementow stolarki.

= wypehienie piankg szczeliny miedzy osciezem i oscieznica.

= silikonowanie ztaczy,

= usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu,

= osadzenie skrzydel drzwiowych.

= montaz parapetow.

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania. Do mocowania
nie wolno uzywaé¢ zadnych materiatéw, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby.
Przed wbudowaniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza i stan
powierzchni, do ktorych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepowania wad w
wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, nalezy je oczysci¢ i naprawic.
Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny
by¢ umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy. Elementy metalowe
wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem si¢, az do uzyskania wymaganej
wytrzymatosci na sciskanie, nie mniej jednak niz 5MPa. Uszczelnienie przestrzeni wokot
oscieznicy nalezy dostosowac¢ do spodziewanej rozszerzalnosci elementu metalowego.
Oscieznice drzwiowe metalowe w $cianach dziatowych murowanych powinny by¢ osadzone w
trakcie ich murowania.

5.2.2. Montaz slusarki
Przed przystapieniem do montazu $lusarki nalezy sprawdzi¢

= rodzaje 1 wymiary przekrojow skladanych elementow
= Wymiary gotowego wyrobu
= prawidlowo$¢ wykonanych polaczen
= powtoki malarskie
Przy montazu $lusarki nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie BN- 8841-
11:1965 Roboty slusarskie budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.:
= sprawdzenie miejsc mocowania slusarki
= sprawdzenie wymiaréw na budowie
= zabezpieczenie elementow budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
= wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia
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= wykonanie otworow kotwigcych

= montaz i kotwienie $lusarki

= naprawy drobnych uszkodzen powtoki

= usunigcie zabezpieczen i resztek z montazowych.

Konstrukcje $lusarska nalezy wykona¢ w wyspecjalizowanej wytworni dysponujacej
wykwalifikowanymi pracownikami i odpowiednim oprzyrzadowaniem. Przy pracach
spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami uprawnienia. Konstrukcje
$lusarskie powinny by¢ zabezpieczone w wytworni powlokg antykorozyjng i pomalowane
proszkowo. Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposdb zapewniajgCy Statecznosé
poszczegolnych elementow i catosci w kazdej fazie. Wszystkie roboty montazowe powinny
by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow. Montaz przeprowadzi¢ zgodnie
z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jakosci robdt §lusarskich polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszej specyfikacji.

6.2.1. Badanie materialow
Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie

zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosc¢
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2.2. Badanie gotowych elementow
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé sprawdzenie:

= wymiardw,

= wykonczenia powierzchni,

= zabezpieczenia antykorozyjnego,

= potaczen konstrukcyjnych,

= prawidlowego dziatania czg¢sci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.2.3. Badanie jakosci wbudowania
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

= sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci
I spoziomowania,

= sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

= stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.
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6.2.4. Stolarka budowlana
Czestotliwosé oraz zakres badan stolarki powinien by¢ zgodny z PN-EN 14351-1:2006.

W szczegolnosci powinno by¢ oceniane:

= jako$¢ materialow z ktorych stolarka zostata wykonana.

= prawidlowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych.

= sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okug,
= pion i poziom zamontowanej stolarki,

= wodoszczelnosé przegrod.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz2 mm na 1
m wysokosci, jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dtugosci elementow oscieznicy. Odchylenie
oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Roznice wymiardéw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:
» | mm przy dtugosci przekatnej do 1 m.

= 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m.

= 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materialdow powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. Wykonawca ma
obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie roboét, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inspektora nadzoru. Dostarczang na plac budowy stolarke nalezy kontrolowa¢ pod
wzgledem jej jakosci. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty
posiadaja wymagane atesty. Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z
postanowieniami normy PN-EN 14351-1:2006. Kontrola jakosci wyrobow szklarskich
powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wytycznymi producenta okien i drzwi.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

7.2. Obmiar roboét

Inspektor nadzoru, po uprzednim zgtoszeniu zakonczenia robdt montazu elementow
stalowych przez Wykonawce, dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z przedmiarem
robot.

7.3. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
1 mz— montaz stolarki aluminiowej, stalowej, PCV

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.8.
Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do odbioru.
Odbidér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym Wykonawcy wykonanie
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ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.

8.2. Odbiér stolarki budowlanej
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-EN 14351-1:2006.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:
= zgodno$¢ z dokumentacja techniczna.
* rodzaj zastosowanych materiatow,
= prawidtowos$¢ montazu.
= pion i poziom zamontowanej stolarki,
= pion i poziom zamontowanego parapetu.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz2 mm na 1
m wysokosci, jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dtugosci elementow oscieznicy. Odchylenie
oscieznicy od plaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm.
Roznice wymiarow przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:
* | mm przy dtugosci przekatnej do 1 m.
= 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m.
= 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
= Instrukcje producenta.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

10.0. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robot normy polskie (PN) i branzowe
(BN), w tym w szczego6lnosci:

* PN-EN 14351-1:2006. Okna i drzwi. Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne.
Cze¢$¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez whasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej
i/lub dymoszczelnosci.

= PN-EN 14351-1:2006 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania dla
stolarki okiennej i drzwiowej

= PN-EN 13501-2:2007 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkow. Cze¢s¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z
wylaczeniem instalacji wentylacyjne;.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

V PODLOGI I POSADZKI

1.0. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (STB) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot posadzkarskich przewidzianych do wykonania w ramach

robdt budowlanych dotyczacych realizacji obiektu: ,, Przebudowa budynku administracyjnego ”
w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. S¢dtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujag wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot posadzkarskich przewidzianych
w obiekcie przetargowym.
W zakres tych rob6ot wchodza:
Posadzki
Parter — Pom. ,.Dzial Techniczny”:
-panele podtogowe z uszlachetnionej ptyty HDF, o $cieralnosci klasy AC3,
-podktad pod panele,
-listwy przypodlogowe.
Rozwigzania techniczne stanowiace podstawe do wykonania tych robot sg przedstawione w
dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi

Normami i Ogélng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji

Technicznej pkt. 5. Niniejsza STB obejmuje calos¢ robdt posadzkarskich zwigzanych z
realizacja w/w zadania. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz
ich zgodnos¢ z umowa, dokumentacja projektows, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inspektora nadzoru.
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2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace materiatlow $cisle wg dokumentacji projektowej

3.0. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3. Rodzaj sprzetu uzywanego do w/w robot pozostawia si¢ W gestii Wykonawcy, po
uprzednim uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot, przepisow BHP zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Montaz okladzin
Do uktadania, klejenia oktadzin posadzkowych stosowac jedynie sprzet zgodny z

przyjeta przez producenta technologia montazu.

4.0. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4

4.2. Wymagania dotyczace transportu
Materiaty do robot wyrownywania podtog moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami

transportu, dobranymi przez Wykonawce nie wptywajacymi niekorzystnie na whasciwosci
przewozonych materiatow. Materialy nalezy transportowaé¢ zgodnie z wytycznymi ich
producenta w tym wzgledzie. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdéw nalezy prowadzié¢
zgodnie z przepisami BHP, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie czynnego obiektu. Suche zaprawy
nalezy przewozic i przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogolne wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.S.

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych mogacych znalez¢
sie w poblizu miejsca prowadzonych robot budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu robot budowlanych .

5.2. Warstwy wyrownawcze
5.2.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki - wymagania podstawowe.
* Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana

wytrzymato$¢ 1 grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
= Wytrzymato$¢ podkladu cementowego, badana zgodnie z normg PN-EN 13813:2003, nie
powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
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= Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku
paskiem papy. W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura
powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

= Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé¢ mechanicznie. Zaprawa powinna miec
konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach
cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢
wigksza niz 400 kg/ma.

= Zaprawg cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem. Podktad powinien
mie¢ powierzchnie¢ rowna, stanowigca plaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2
mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciaggu pierwszych 7 dni
podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowga lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2.2. Warunki wykonania podkladu pod posadzki
Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonaniem posadzki;

Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych; Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedng
warstwa; Calkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu; Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od
Js=0,98 wedlug proby normalnej Proctora.

5.2.3. Gotowa zaprawa wyrownujaca
= Przygotowanie podloza
Podtoze powinno by¢ suche, stabilne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z

warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Rysy i spekania przed wypetnianiem
zaprawa nalezy pogrubi¢. Nadmierng chtonno$¢ podtoza nalezy zredukowac stosujac emulsje
gruntujaca.
= Przygotowanie zaprawy

Zaprawe przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong
iloscia wody (W proporcji 0,22+0,25 1 wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, aS do
uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ te najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca
wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia zaraz po wymieszaniu. Przygotowana
zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin.
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6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych robot wyréwnywania posadzek z dokumentacjg opisowsa i rysunkowa wedtug
protokotow badan kontrolnych i atestow jakosci materialow, protokoldw odbiorow
czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin
zewngtrznych i pomiaréw.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét
Warstwy wyrownujace podtoge oraz podktady winny spelnia¢ wymagania zawarte w
kt.5.
i)’odloia pod okladziny powinny by¢:
* rowne
= niepylace
= pozbawione powtok malarskich
* bez zattuszczen i §ladow bitumitow
Zakres kontroli:
= Badania grubosci zaprawy w trakcie kontroli miedzyoperacyjnej
= Badanie wichrowatosci obtozonej ptaszczyzny
= Kontrola utozenia warstw wyrownawczych w poziomie .

Podklad pod posadzki:
Sprawdzeniu podlega:

= przygotowanie podtoza;

» materiat uzyty na podktad

= grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu;
= sposob i jakos¢ zageszczenia;

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

7.2. Obmiar robot
Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robot przez Wykonawce,

dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z przedmiarem robot.
Jednostki obmiarowe:

1 m:- podktadow

1 m2- podktadow, warstw wyrownawczych posadzki, montazu wyktadzin

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w Ogdlnej Specytikacji Technicznej pkt.S8.

8.2. Obmiar robot
Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do

odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym Wykonawcy
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe
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Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru. Roboty
podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowa ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

10.0. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robdt normy polskie (PN)

I branzowe (BN), w tym w szczego6lnosci:
10.1. Zalecane normy i przepisy

PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogolnego przeznaczenia.
Zaprawy 0 okreslonym sktadzie materiatlowym.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty.
Wtasciwosci | wymagania.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku .

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Cz¢s¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podlogowe z polichlorku winylu. Wymagania

PN-EN 649:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne |
heterogeniczne pokrycia podlogowe z polichlorku winylu. Wymagania

PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podlogowe z polichlorku winylu. Wymagania.

PN-EN 685:2007 Elastyczne, witdkiennicze 1 laminowane pokrycia podlogowe.
Klasyfikacja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VITYNKI I OKEADZINY

1.0. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (STB) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot tynkarskich i oktadzin $ciennych przewidzianych do
wykonania w ramach rob6t budowlanych dotyczacych realizacji obiektu: ,, Przebudowa
budynku administracyjnego” w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr
57 — Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci,
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich rob6t tynkarskich i oktadzin $ciennych
przewidziane w obiekcie przetargowym. W zakres tych robot wchodza:

Tynki wewngetrzne
Na projektowanych $cianach i stupach kat. II tynki zwykte wewnetrzne. Analogicznie

elementy konstrukcji istniejacej odstonigtej po rozbiorkach. Na ptytach stropowych wykonaé
szpachlowanie gipsowe. Gruntowanie powierzchni poziomych i pionowych preparatami
gruntujacymi ,,ATLAS UNI GRUNT”. Ptyty g-k (sciany i obudowy) szpachlowaé na stykach.
Tynki gtadkie nalezy malowa¢ dwukrotnie recznie mlekiem wapiennym. Na ztaczach stosowac
siatki zgodnie z instrukcje danego producenta.

Okladziny Scienne
Sciany w WC oraz $ciany przy zlewozmywaku winny by¢ pokryte do wysokosci 2,00m

ptytkami ceramicznymi na zaprawie klejowej, tj. materialem nienasigkliwym, latwo
zmywalnym 1 opornym na dzialanie wilgoci, a takze odpornym na dzialanie Srodkow
dezynfekcyjnych dopuszczonych do obrotu. Nalezy uzupehi¢ oktadziny z plyt gipsowo-
kartonowych $cianek dziatowych i przedscianek, przy powierzchni uzupetnienia ponad 5m?,
pierwsza warstwa — grubo$¢ do 12,5mm. Pozostate czgéci Scian i sufitbw malowane z
jednokrotnym gruntowaniem starych powlok z farb z reperacja podtoza farbami emulsyjnymi
w jasnych kolorach.

Okladziny podlogowe
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Podlogi powinny by¢ ciepte, tatwe do utrzymania w czysto$ci, co najmniej
trudnozapalne, antyposlizgowe. Podlogi w pomieszczeniach wiatrotapie, WC, aneksie
kuchennym oraz sali §wietlicy antyposlizgowe — terakota.

Wyktadziny podlogowe musza by¢ trudno zapalne i nie moga by¢ intensywnie dymiace.
Oktadziny sufitow wykonane musza by¢ z materialdow niepalnych lub niezapalnych,
niekapigcych i nieodpadajacych pod wptywem ognia.

Rozwiazania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione w
dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Ogolng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej pkt. 5. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich
zgodnos¢ z umowa, dokumentacjg projektowa, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inspektora nadzoru.

2.0. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.2.

2.2. Zaprawy tynkarskie
Zaprawy tynkarskie spetniajagce wymagania norm: PN-EN 998-1:2004,PN-EN 998-

1:2004/AC:2006.

2.2.1. Woda /zgodnie z PN-EN 1008:2004/
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z

rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2.2. Piasek /zgodnie z PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004/
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegllnosci:

= nie zawiera¢ domieszek organicznych,

= mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
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0 przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Cement /zgodnie z PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005, PN-EN
197-1:2002/A3:2007 (U)/, wapno /wg PN-EN 459-1:2003/
Dla zapraw cementowych i cementowo-wapiennych proporcje objetosciowe

sktadnikow cement - piasek, cement - wapno — piasek, sg nastgpujace:

= zaprawa cementowo-wapienna klasy M10 - 1:0,5:4

= zaprawa cementowo-wapienna klasy M5 - 1:1:6

= zaprawa cementowa klasy M10 - 1:0:4

= zaprawa cementowa klasy M5 - nie podaje sig.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 /zgodnie z normg PN-EN 197- 1:2002/ oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaleca si¢ stosowanie gotowych mieszanek przygotowanych fabryczne. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolity i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej klasy
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.4. Gladzie gipsowe /zgodnie z PN-B-30042:1997/
Do wykonania gladzi gipsowych przewiduje si¢ nastepujace materiaty:
= $rodek gruntujacy
= gips budowlany szpachlowy
= gips budowlany zwykty
= narozniki ochronne aluminiowe
Do wykonania gladzi gipsowych nalezy stosowac gipsy szpachlowe jednego
producenta np. Knauff, nie dopuszcza si¢ stosowania gipsoOw roéznych systemow.

2.25. Gotowe masy tynkarskie /zgodnie z PN-EN 998-1:2004,PN-EN 998-
1:2004/AC:2006/

2.3. Okladziny scienne
- okladziny z plytek $ciennych na zaprawie klejowej — scisle wg wskazan w projekcie
wykonawczym

3.0. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3. Rodzaj sprz¢tu uzywanego do w/w robot pozostawia sie W gestii Wykonawcy, po
uprzednim uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow BHP oraz przepiséw
planu BiOZ zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Montaz okladzin $ciennych

47



Do uktadania, klejenia oktadzin sciennych stosowac jedynie sprzet zgodny z przyjeta
przez producenta technologia montazu.

4.0. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4.

4.2. Wymagania dotyczace transportu
Wszystkie materiaty moga by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu,

dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajgcymi niekorzystnie na wlasciwosci przewozonych
materiatlow. Materiat nalezy transportowac zgodnie z wytycznymi producenta materiatow w
tym wzgledzie. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie obiektu. Wszystkie przewozone
materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i zamoknigciem.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych mogacych znalezé
sie¢ w poblizu miejsca prowadzonych robot budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planie BiOZ.

5.2. Zasady wykonania robdt tynkarskich
Roboty tynkarskie wykonywa¢ zgodnie z przepisami norm:

PN-EN 998-1:2004, PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczace zapraw do murdw.
Cze¢$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne..
= Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C, pod warunkiem, ze W Ciagu
doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C.
= W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
= Zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dhuzszym niz dwie godziny dziennie.
= W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.1. Przygotowanie podlozy
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Spoiny w murach ceglanych:

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewngetrznych licach na glgbokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji
thustych mozna usunac¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa
benzynowsa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.2. Tynki

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest przestrzeganie nastepujacych zasad :

= Zakladane grubosci tynkow z wybranej fabrycznie przygotowanej mieszanki musza byc¢
zgodne z zaleceniami jej producenta.

* Podloze powinno by¢ uprzednio przygotowane tak, aby zostal uzyskany efekt trwatego i
silnego zwigzania z nim.

= Obowigzujace sg procedury wykonawcze zawarte we wskazowkach dotyczacych obrobki,
pochodzace od producenta.

= Nie nalezy dopuszcza¢ do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi ( listwy
prowadzace, naroznikowe).

= Elementy wpuszczane w tynk nalezy osadzi¢ rownomiernie na catym obwodzie

= Nalezy stosowac¢ odpowiednie taty odcinajagce w miejscach niezbednych ( np. otwory
drzwiowe pod oscieznice obejmujace).

5.2.3. Gruntowanie
Podstawowe wymagania dotyczace podioza:

= Podloze musi by¢ nosne, stabilne, rowne, rownomiernie ssace.

= Mozna stosowa¢ na systemach ociepleniowych, cementowo-wapiennych tynkach
podktadowych, podtozach betonowych.

* Dobrym podtozem sg tynki cementowo-wapienne. Podtoze musi by¢ dobrze wyschnigte i
Zwigzane.

5.3. Okladziny s$cienne
Montaz scisle wg wskazan producenta

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Tolerancje wykonywanych tynkéw zgodnie z normg PN-EN 998-1:2004.

W trakcie wykonywania robot tynkarskich nalezy zwroci¢ uwage w szczegolnosci na :
= zgodnos¢ z projektem budowlanym oraz specyfikacja wykonania i odbioru robot

= stosowanie materiatow dopuszczonych do stosowania w budownictwie

= przestrzeganie ogolnych zasad wykonania robot tynkarskich

= przygotowanie podtozy

= przyczepnos¢ tynku do podioza
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* mrozoodpornos¢ tynkow

= grubos¢ tynkow

= wyglad powierzchni otynkowanych

= wady i uszkodzenia powierzchni tynku np. nieréwnosci, wypryski, specznienia,
wykwity, zacieki

= prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

= wykonczenie tynkdéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

= wykonczenie nadprozy i obrzezy tynkow

= grubos¢ tynkdéw pocienionych nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm i wigksza niz 8 mm
od normatywnej.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

7.2. Obmiar robot
Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robot tynkarskich przez

Wykonawce, dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z przedmiarem robot.
Jednostki obmiarowe:

Jednostkami obmiarowymi sa:
1 m2- powierzchni tynkowanych, gtadzi gipsowych, oktadzin sciennych

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.8.

8.2. Zasady odbioru robot

Odbioru robo6t dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do
odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym Wykonawcy
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.

8.2.1. Odbior podloza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot

tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli
odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
zmy¢ woda.

8.2.2. Odbior tynkéw
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku
kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci taty kontrolnej 2 m.
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Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
= pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
= poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogblem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymi (sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
= wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
= trwale Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.2.3. Ocena otynkowanej powierzchni
Niedopuszczalne sa pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie

nierdwnos$ci nie moga by¢ widoczne w normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza sie oceniania
tynku w $wietle smugowym. Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i calkowicie
wyschnietego mozna uzy¢ materialu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem
naktadania go na catej powierzchni.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarows ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

10.0. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robot normy polskie (PN) i branzowe
(BN), w tym w szczego6lnosci:
= PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do murdéw. Pobieranie i przygotowywanie
probek zapraw do badan.
= PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow. Czg¢s$¢ 1: Zaprawa
tynkarska.
= PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw. Cze$¢ 1:
Zaprawa tynkarska.
=  PN-EN197-1:2002 Cement. Cze¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
=  PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement. Czgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.
= PN-EN 197-1:2002/A3:2007 (U) Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
= PN-EN 197-2:2002 Cement - Czesc 2: Ocena zgodnosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VII ROBOTY MALARSKIE

1.0. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (STB) sa wymagania
wykonania i odbioru robot malarskich, przewidzianych do wykonania w ramach robot
budowlanych dotyczacych realizacji obiektu: ,,Przebudowa budynku administracyjnego” w
miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr 57- Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci,
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot malarskich przewidzianych w
obiekcie przetargowym. W sktad robot wchodza:

-Dwukrotne rgczne malowanie mlekiem wapiennym tynkéw ghadkich.

-Dwukrotne malowanie tynkoéw wewnetrznych gladkich farbg emulsyjna bez
gruntowania.

-Dwukrotne malowanie starych tynkéw wewnetrznych $cian farbami olejnymi bez
szpachlowania.

-Malowanie farba olejng nawierzchniowa rur stalowych i blaszanych o $rednicy
zewngtrznej do 100mm.

-Mycie po robotach malarskich posadzek lastrykowych i betonowych.

-Mycie po robotach malarskich drzwi i okien.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione w
dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SBT sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi

Normami i Og6lng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji

Technicznej pkt. 5. Niniejsza STB obejmuje cato$¢ robot malarskich zwigzanych z realizacja
w/w obiektu. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich
zgodnos¢ z umowa, dokumentacjg projektowa, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inspektora nadzoru.
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2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2.

2.2. Wymagania dotyczace materialéw
2.2.1. Woda /zgodnie z PN-EN 1008:2004/
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest

uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzaca jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen. Wapno budowlane godne z wymogami normy PN-EN 459-1:2003.

2.2.3. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

= wode — do farb wapiennych, akrylowych.

= terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

= inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.2.4. Farby budowlane gotowe — wymagania ogélne
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

$wiadectw ITB dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 r. (Dz. U. 2007 nr 11 poz. 71 i 72) w sprawie
wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych zwigzkoéw organicznych powstajacych w
wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikow organicznych w niektorych farbach i lakierach
oraz w preparatach do odnawiania pojazdow, farby przeznaczone dla budownictwa zostaly
oznaczone kategorig A. Podstawa prawng wydania niniejszego rozporzadzenia jest art. 169 ust.
1 Ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.2001 nr 62 poz. 627, z p6zn. zm.). Rozporzadzenie
dotyczy okreslonej grupy produktow tj. farb i lakieréw, przeznaczonych do malowania
budynkow, ich elementow wykonczeniowych, wyposazeniowych oraz zwigzanych z
budynkami i tymi elementami konstrukcji, stosowanych dla dekoracji, funkcjonalnosci i
ochrony, z wylaczeniem farb, lakierow w aerozolu. Wylaczeniu spod wymagan tego
rozporzadzenia podlegaja takze wyroby uzywane wylacznie w instalacjach, w ktorych stosuje
si¢ przepisy w sprawie standardow emisyjnych.

2.2.5. Farby emulsyjne
Wytwarzane fabrycznie o wtasciwosciach zgodnych z norma PN-C-81914:2002, bedace

zawiesing pigmentow i wypetniaczy w wodnej dyspersji zywicy akrylowej ,dajace powtoki
matowe, przeznaczone do ochronno-dekoracyjnego malowania $cian i sufitow z zapraw
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cementowych, cementowo-wapiennych, gipsowych, gipsowo-kartonowych, drewnianych i z
materiatdéw drewnopochodnych wewnatrz pomieszczen mieszkalnych, publicznych.

2.2.6. Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). Mydto szare, stosowane do
gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci powinno by¢ stosowane w postaci
roztworu wodnego 3-5%. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub
tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania
farbe emulsyjna rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej. Srodki gruntujace niezaleznie od ich rodzaju
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw ITB dopuszczenia do
stosowania w budownictwie oraz atestow higienicznych dopuszczajacych wyréb do stosowania
w obiektach stuzby zdrowia.

2.2.7. Masy wygladzajace
Do naprawy i wygtadzania podtoza moga by¢ stosowane plastyczne masy tynkarskie,

odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachlowki gipsowo-klejowe lub zaprawy
gipsowe, dobrane odpowiednio do rodzaju podloza. Szpachlowki gipsowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13279- 1:2007 lub swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

3.0. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3.

3.2. Wymagania dotyczace sprzetu
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego zalecanego przez producenta

wybranego przez Wykonawcg, gwarantujacego poprawne wykonanie robot. Zastosowany
sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia,
nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot, przepiséw BHP oraz przepisow
planu BiOZ zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4.0. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

pkt.4. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami
BHP, planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewngetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie obiektu.

4.2. Transport materialow
Materiaty malarskie moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dobranymi
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przez Wykonawce, nie wplywajgcymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych
materialow. Materiat nalezy transportowaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta materialow w
tym wzgledzie. Farby nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknigtych pojemnikach w temperaturze
zalecanej przez producenta.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogo6lne wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych mogacych znalez¢
sie w poblizu miejsca prowadzonych robot budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu rob6t budowlanych oraz planem BiOZ. Przy malowaniu powierzchni
wewngetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:
= catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),
= calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
= catkowitym utozeniu posadzek,
= usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1.1. Przygotowanie podlozy
Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez

wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢é oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a
rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnic¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Gruntowanie
Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé¢ bez gruntowania

powierzchni. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjna
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku
1:3-5. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.1.3. Wykonywanie powlok malarskich
» Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

= Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

» Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

= Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

= Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
r6znych odcieniach.

= Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
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5.1.4. Prowadzenie robot malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkow. Roboty

malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze powyzej +5°C lecz ponizej +25° C.
Wilgotnos¢ podtoza nie powinna przekracza¢ 4%. W pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ odpowiednig ich wentylacje. Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu
robot tynkarskich po wykonaniu podtozy pod wyktadziny sufitowe, $cienne i podtogowe, po
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki. Elementy , ktore w czasie robot malarskich
moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczyc¢ i ostoni¢. Prace malarskie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra winna zawiera¢: informacje o
ewentualnym srodku gruntujacym i przypadkach,
kiedy nalezy go stosowac,
* sposob przygotowania farby,
= sposob naktadania farby,
= Krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie,
= czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
= r6zne dodatkowe zalecenia producenta.

W celu uzyskania dobrego krycia nalezy natozy¢ minimum dwie warstwy farby w
odstepach czasowych zgodnych z instrukcja producenta.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.

Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego.

6.2. Kontrola jakosci robét
6.2.1. Podloze
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna

obejmowac:

= sprawdzenie wygladu powierzchni,
= sprawdzenie wsigkliwosci,

= sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
= sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2.2. Roboty malarskie
= Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

= Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
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= Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie I uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi. Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé
wykonane powloki cz¢sciowo lub catkowicie i wykonaé¢ powtdrnie.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 7.

7.2. Obmiar robot
Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robdt malarskich przez
Wykonawce, dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z przedmiarem robot.

7.3. Jednostki obmiarowe:
1 m2 - powierzchni zagruntowanej, zamalowanej, zabezpieczonej antykorozyjnie

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.8.

8.2. Odbior robot
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do

odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym Wykonawcy
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru. Roboty
podlegaja warunkom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Odbior podloza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub s$wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawg cementowo- wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.
5. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.2. Odbior robot malarskich
Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu

robwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pgcherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.
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= Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.
= Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
= Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na zwilzeniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
Dziennika budowy.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowa ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

10.0. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zalecane normy
Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robdt normy polskie (PN)

i branzowe (BN), w tym w szczegolnosci:

= PN-EN ISO 4618:2007 Farby i lakiery - Terminy i definicje.

= PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki.

* PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

= PN-EN ISO 2409:2007 Farby i lakiery - Badanie metoda siatki nacie¢ (oryg.).

= PN-H-97080-06:1984 Ochrona czasowa - Warunki srodowiskowe ekspozycji.

= PN-EN29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschnigcia i czasu
catkowitego wyschniecia.

* PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe
na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

=  PN-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschnigcia i czasu
calkowitego wyschniecia.

* PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

= PN-EN ISO 2810:2005 Farby 1 lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach
atmosferycznych . Ekspozycja i ocena.

=  PN-EN ISO 3668:2002 Farby 1 lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VI1I1 POKRYCIE DACHOW, OBROBKI BLACHARSKIE

1.0. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (STB) sa wymagania
wykonania i odbioru robot polegajacych na wykonaniu pokrycia i obrobek blacharskich,
przewidzianych do wykonania w ramach robot budowlanych dotyczacych realizacji obiektu:
,, Przebudowa budynku administracyjnego ” w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr
12/4, obr. nr 57 - Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot:
— Uzupetnienie pokrycia dachowego z blachy trapezowej, uszkodzonego w wyniku
pozaru.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w
dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SBT sg zgodne z obowiazujacymi Polskimi

Normami i Og6lng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji

Technicznej pkt. 5. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich
zgodnos¢ z umowg, dokumentacja projektowa, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inspektora nadzoru.

2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2. Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot pokrywczych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
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Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng
dokumentacje¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania

pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materialow

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadad
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw pokrywowych na budowe

Wyroby do pokry¢ moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
— s3 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej — sg wiasciwie oznakowane i opakowane, — spelniajg wymagane
wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia — producent dostarczyt
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robot pokrywczych wyrobami nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do pokry¢ dachowych

Wszystkie wyroby do pokry¢ powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. Materiat na pokrycie
przechowuje si¢ na placach sktadowych wygrodzonych, wyréwnanych, utwardzonych,
oczyszczonych z nieczysto$ci oraz z odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wod
opadowych. Wyroby przechowuje si¢ luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych.
Jednostki tadunkowe powinny by¢ sktadowane na paletach.

3.0. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonywa¢ recznie lub przy uzZyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdéw 1 wykonywanych roboét oraz beda przyjazne dla
srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyroboéw do
wykonania pokrycia.

4.0. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami
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BHP, planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowiazujacymi na terenie obiektu.

4.2. Transport materialow
Wyroby do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu

samochodowego, kolejowego, wodnego i1 innymi. Zaladunek i wyladunek wyrobow w
jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widlowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek
wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ rgcznie. Reczny zatadunek zaleca sig
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzg¢tu i narzedzi pomocniczych takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki. Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad
wykorzystania pelnej ladownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy
stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu
nalezy wykorzystywac¢ materialy wys$ciotkowe, amortyzujace takie jak: maty stomiane, wiory
drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogélne wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.S.

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych mogacych znalez¢
si¢ w poblizu miejsca prowadzonych robot budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planem BiOZ.

5.2. Wymagania ogélne dotyczace wykonywania pokrycia blacha oraz obrobek
blacharskich

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich
normach i wymaganiami producenta oraz norma PN-B-02361:1999. Wymagania ogole
dotyczace pokry¢ z blach ptaskich. W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sig¢
do nastepujacych zalecen:
-roboty blacharskie z blachy moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C.
-robot nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach,
- Obroébki blacharskie przy kominach, wietrznikach, wylazach (wtazach) dachowych, masztach
itp. powinny by¢ wykonywane zgodnie z PN-61/B-1 0245
- Przy wykonywaniu pokry¢ zgodnie z normg PN-71/B-10241 do ich uszczelniania mozna
stosowa¢ rowniez inne niz zalecono w tej normie, nowoczesne rozwigzania uszczelnien,
polecane przez producentow w konkretnych systemach rozwigzan pokrywczych, pod
warunkiem zapewnienia szczelnosci pokrycia.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV 125 mm 1 rury spustowe o sred. 100
mm. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny
by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu. Spadki nie powinny by¢
mniejsze niz 1,5%.
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Rynny, rury spustowe i akcesoria wybranego systemu powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN — EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-
U. Definicje, wymagania i badania; PN- EN 1462:2006 Uchwyty do rynien okapowych.
Wymagania i badania; PN — EN 12200-1:2002 Systemy przewodow rurowych z tworzyw
sztucznych do wody deszczowej do zewnegtrznego zastosowania ponad ziemig.
Nieplastyfikowany polichlorek winylu (PVC-U). Cze$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztaltek
1 systemu. W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia nalezy osadzi¢
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot pokrywczych

Przed przystapieniem do robot pokrywczych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny)
tacenia dachu.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materialdow na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce
materialow przez producenta, potwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materialow z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia (szczegdtowej), oraz normami powolanymi w niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot pokrywczych polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci ich wykonania z
dokumentacjg projektowag oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegotowej) i
instrukcji producenta systemu pokrywczego.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot pokrywczych, w szczegdlnosci w zakresie: —
zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdlowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, — jakosci
zastosowanych materiatow 1 wyrobdéw, — prawidtowosci przygotowania podkiadu, —
prawidtowos$ci wykonania pokrycia 1 obrobek blacharskich. Przy badaniach w czasie odbioru
robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot 1 w
trakcie ich wykonywania. Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym
zakonczeniu robot i po opadach deszczu.

6.4.2. Opis badan
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6.4.2.1. Sprawdzenie prawidlowosci kierunku krycia
Nalezy przeprowadzi¢ za pomocg sznura murarskiego lub drutu, poziomnicy, trojkata
ciesielskiego oraz miarki z podziatkg milimetrowa.

6.4.2.2. Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci zakladow

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadku nasuwajacych si¢ watpliwosci co do
prawidtowos$ci wykonania — za pomocg pomiaru przeprowadzonego z doktadnoscig do 5 mm,
stwierdzajagc czy zachowane =zostaly wymagania okreslone instrukcjach technicznych
producentéw materiatow.

6.4.2.3. Sprawdzenie zamocowania i uszczelnienia pokrycia

Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo. Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje
miejscach, sposrod szczegodlnie narazonych na zatrzymywanie si¢ i przeciekanie wody,
sprawdzi¢ szczelnos¢ pokrycia. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po
deszczu, nalezy wybrane miejsca podda¢ przez 10 min. dzialaniu strumienia wody,
powodujacego sptywanie wody w kierunku od kalenicy do okapu i jednoczesnie obserwowac,
czy spltywajaca woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez
nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajacy ich
odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

6.4.2.4. Sprawdzenie prawidlowosci pokrycia kalenic i grzbietow

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i za pomocg pomiaru. Prostoliniowo$¢ utozenia obrobki
kalenicowej nalezy sprawdzi¢ przez przytozenie taty dtugosci 3 m i pomiar przeswitu pomigdzy
tata a powierzchnig blachy z doktadnosciag do 5 mm, stwierdzajac czy zostaly zachowane
wymagania okre$lone w niniejszej specyfikacji.

6.4.2.5. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania zlewow (koszy)

Nalezy przeprowadzi¢ przez porownanie ich wykonania z wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikacji za pomocg ogledzin i pomiaru oraz przez sprawdzenie szczelno$ci w sposob
podany w pkt. 6.4.2.3.

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania obrobek blacharskich
Nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-61/B-10245 pkt. 5.6
niniejszej specyfikacji.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 7.

7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robot pokrywczych.

Powierzchni¢ pokrycia dachéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich potaci bez
potracania powierzchni nie pokrytych zajetych przez urzadzenia obce na dachu np. kominy,
wylazy, okienka, wywiewki, o ile kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2. Powierzchnie potaci
oblicza si¢ wedlug powierzchni figur geometrycznych, utworzonych przez linie ograniczajace
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potacie, jak: linie przeci¢cia dwoch sgsiednich potaci, linia przecigcia ptaszczyzny potaci z
ptaszczyzng attyki, krawedz zewnetrzna deski okapowej. Rynny i rury spustowe oblicza si¢ w
mb.

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w Ogdlnej Specytikacji Technicznej pkt.S8.

8.2.0dbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér podktadéw i1 obrdbek blacharskich ulegajacych zakryciu musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciem uktadania pokrycia (odbior miedzyoperacyjny). Jezeli wszystkie pomiary
i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢, ze podktady i obrébki blacharskie zostaty
prawidlowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja
techniczng (szczegdlowa) 1 zezwoli¢ na przystgpienie do uktadania pokrycia. Jezeli chociaz
jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podktadu badz obrébek blacharskich nie
powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usunigcia nieprawidtowos$ci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ ocen¢ przygotowania podkladu badZz obrobek blacharskich.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbior czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czg$ci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie
ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czegsciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbior
ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedlozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i
terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

* dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku

wykonywania robot,

» szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie

wykonywania robot,

* dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych

robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
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* dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych,
* protokoty odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych, instrukcje
producenta systemu pokrywczego,
 wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
Roboty pokrywcze powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i1 prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny pokrycie nie powinno by¢
odebrane.

8.5. Odbior po uplywie okresu r¢kojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu pokrycia dachu po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi
i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej pokrycia dachowka, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbior ostateczny (koncowy)”. Pozytywny
wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem
okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach pokrywczych

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarows ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

10.0. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zalecane normy
Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robot normy polskie (PN)

i branzowe (BN), w tym w szczeg6lnosci:
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czg$¢ 2:
Aluminium.
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
samonosnych z blachy aluminiowe;j, uktadanych na cigglym podtozu.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i
wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

IX ROBOTY BETONOWE

1. 0. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (STB) sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru roboét betoniarskich przewidzianych do wykonania w ramach
robot budowlanych dotyczacych realizacji obiektu: ,, Przebudowa budynku administracyjnego”
w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr 57 - Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot betoniarskich przewidzianych w obiekcie
przetargowym. W zakres robot wchodza:

-Podktady betonowe z betonu zwyktego kruszywa naturalnego w pomieszczeniu
kotlowni.

-Zabetonowanie otworéw w stropach i écianach o powierzchni otworéw do 0,2m? przy
glebokosci ponad 10cm.

-Zastosowa¢ poduszki betonowe o wysoko$ci Scm aby wzmocni¢ oparcie podciagu.

Rozwigzania techniczne stanowiace podstawe do wykonania tych robot sg przedstawione w
dokumentacji projektowej.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami 1 Ogolng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej pkt.5. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z umowg, dokumentacjg projektowa, pozostatymi specyfikacjami 1 poleceniami Inspektora
nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt. 2.
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2.2. Skladniki mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej wg PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/A1:2005
PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206 1:2003/Ap1:2004.

2.2.1. Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkow mineralnych wg normy PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-2:2002, PN EN
197-1:2002/A1:2005 o nastgpujacych klasach wytrzymato$ciowych:

klasa 32,5 — do betonu klasy C20/25
klasa 42,5 — do betonu klasy C25/30 i wyzszej
klasa 52,5 — do betonu klasy B i wyzszej.

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002.
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis, zawierajacy nastepujace dane:

* nazwa wytworni 1 miejscowosci
* masa worka z cementem

= data wysytki

= oznaczenie

= termin trwato$ci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci /atest/ wraz z
wynikami badan. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje
Inspektora nadzoru.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu:
= cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-
2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002
zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, posiadajacej atest z wynikami badan
cementowni, mozna ograniczy¢ do wykonania badan podstawowych
= przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli obejmujace; :

- 0znhaczenie czasu wigzania

- oznaczenie zmiany objetosci

- sprawdzenie zawarto$ci grudek /zbrylen cementu nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie/.

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement
nie moze by¢ uzyty do betonu.

Warunki magazynowania 1 okres skladowania dla cementu pakowanego
/workowanego/:
= sktady otwarte /wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw
przed opadami/
= magazyny zamkniete /budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach/. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
= 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych
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= po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytworcg — w przypadku przechowywania w
sktadach zamknigtych. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci
powinna by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.2.  Kruszywo do betonu

Kruszywa stosowane w produkcji mieszanek betonowych pozyskiwane sg ze z16z skaty
macierzystej, ktora zostata podzielona na ziarna w skutek procesow wietrzenia i §cierania lub
zamierzonego mechanicznego kruszenia. Kruszywo stanowi ok. 70-80% catkowitej objgtosci
betonu 1 ma znaczacy wptyw na ksztaltowanie cech zaréwno $wiezej mieszanki betonowej jak
1 stwardniatego betonu.

Podziat kruszyw wg. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu:
= Kruszywa naturalne
- kl‘USZ)/WO sztuczne
= kruszywo z recyklingu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé si¢ staloscig cech fizycznych i
jednorodnosciag uziarnienia, pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy skladane oddzielnie na
umocnionym i czystym podtozu, w taki sposob, aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaty
si¢. Zapasy kruszywa powinny by¢ wystarczajace dla zapewnienia wykonania wszystkich
badan i testow 1 nie zaktocenia rytmu budowy.
Woda zarobowa
Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.
Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowe] pitnej, ktorej stosowanie nie wymaga
przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ ja ze zbiornika posredniego. W przypadku poboru
wody z innego zrddta, nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrolg zgodnie z w/w norma.

2.2.3. Domieszki do betonu

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek speiniajacych wymagania norm: PN-EN 934-
2:2002, PN-EN 934-6:2002. Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania
domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli
skutkow ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymato$ci, zwigkszenie nasigkliwosci i
skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw domieszek na zmniejszenie trwatosci
betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym,
napowietrzajacym, przyspieszajacym wigzanie lub opdzniajacym wigzanie. Domieszki
chemiczne s3 definiowane w normie PN-EN 934-2 jako materialy dodawane podczas
wykonywania mieszanki betonowej, w ilosci nieprzekraczajacej 5% masy cementu w celu
modyfikacji wlasciwosci mieszanki betonowej stwardnialego betonu.

Rodzaje domieszek:

= domieszki uplastyczniajace i uptynniajace
» domieszki napowietrzajace

= domieszki uszczelniajace

= domieszki opdzniajace

= domieszki speczniajace

= domieszki stabilizujace

» domieszki do betonowania pod woda
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= domieszki spieniajgce
= domieszki do zaczyndw iniekcyjnych
= emulsje polimerowe

2.2.4. Mieszanka betonowa

Beton — zgodnie z normg PN-EN 206-1 Beton — Cz¢$¢ 1. Wymagania, wlasciwosci
produkcja i zgodno$¢ — materiat powstaly ze zmieszania kruszywa, kruszywa drobnego i
grubego, wody oraz ewentualnych domieszek i dodatkow, ktory uzyskuje swoje wtasciwosci w
wyniku hydratacji cementu. Mieszanka betonowa — catkowicie wymieszane sktadniki betonu,
ktore sg jeszcze w stanie umozliwiajacym zageszczenie wybrang metodg, speiniajgca
wymagania normy PN-EN 206-1. Beton stwardnialy — beton ktory jest w stanie statym i ktory
osiggnal pewien poziom wytrzymatosci.

Rodzaje betonu:

= beton lekki — o gestosci objetosciowej od 800 do 2000 kg/m3

= beton zwykly — o gestosci objetosciowe] wigkszej niz 2000 kg/m3 i nie przekraczajacej 2600
kg/m3

= beton cigzki — o gestosci objetosciowe] wigkszej niz 2600 kg/m3

Mieszanka betonowa powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN 206-1:2003.Produkcja

mieszanki betonowej powinna odbywac si¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej
przez Wykonawcg lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru. Wykonawca

musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora nadzoru zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.5. Wiasciwosci stwardnialego betonu
Wytrzymalos$¢ na Sciskanie:

Wytrzymatos¢ na S$ciskanie jest zwykle podstawowym wymaganiem dotyczacym
betonu, stawianym na etapie projektowania konstrukcji i elementéw betonowych. Witasciwosé
ta jest S$cisle zwigzana z mikrostrukturg stwardnialego zaczynu cementowego oraz
wytrzymatoscig kruszywa 1 strefy kontaktowej kruszywozaczyn. Wytrzymatos¢ betonu na
$ciskanie jest oznaczana jego klasg. Zgodnie z normg PN-EN 206-1 klasa betonu to symbol
literowo liczbowy (np. C25/30) okreslajacy beton pod wzgledem jego wytrzymalosci na
Sciskanie. Liczby po literze C oznaczaja wytrzymalo$¢ charakterystyczna oznaczang na
probkach walcowych o wysoko$ci 300mm 1 $rednicy 150mm oraz sze$ciennych o wymiarach
150x150x150mm.

Mrozoodpornos¢:

Zamarzajaca woda w porach betonu zwigksza objetos¢ objetos¢ o okoto 10%. Powoduje
to naprezenia wewnatrz betonu, ktore moga by¢ przyczyng spekan betonu. [los¢ uszkodzen
zwigksza si¢ w przypadku cyklicznego zamrazania 1 rozmrazania betonu, co w konsekwencji
prowadzi do catkowitego zniszczenia materiatu. W praktyce odporno$¢ betonu na dziatanie
mrozu uzyskuje si¢ poprzez wlasciwe napowietrzenie mieszanki betonowej za pomoca
domieszek chemicznych. Wprowadzenie domieszek napowietrzajagcych pozwala uzyskaé
zamknigte mikropory, ktore pozostaja niewypelnione woda. Badanie mrozoodpornosci betonu
przeprowadza si¢ przy zastosowaniu metod polegajacych na cyklicznym zamrazaniu i
rozmrazaniu probek betonu w wodzie.
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2.3. Nadproza prefabrykowane L-19

Belki nadprozowe speiniajace wymagania norm: PN-EN 845-2:2004,PN-EN 845-
2:2004/Ap1:2005, PN-B-02354:1986

Nadproza produkowane sg w wymiarach od 120 do 270 cm (skokowo co 30 cm); waga:
40, 50, 60, 70, 80, 90 kg.

Tolerancja wymiarowa

Dopuszcza si¢ nastepujaca tolerancje wymiarowa: Wymiary przekroju poprzecznego: =
szerokosci -1mm = wysokosci - 2mm = dlugosci:

- dla elementéw o dhugosci do 0,90 - 4mm

-dla elementow o dlugosci 1,2m do 2,7m - 5Smm

Belki nadprozowe stuza do konstruowania nadprozy nad otworami okiennymi i drzwiowymi.
Typy belek nadprozowych L-19:

N - do $cian no$nych obcigzonych stropami,

S - do $cian no$nych nie obcigzonych stropami,

D - do $cian dziatowych.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.3.
3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw betonowych i zelbetowych moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robot, wymagan technicznych w zakresie BHP 1 przepisow planu BiOZ, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.

Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
= do przygotowania mieszanki betonowej:

- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

- dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokladnosci z aktualnym $wiadectwem

legalizaciji,

- odpowiednio przeszkolong obstuga.
* do wykonania deskowan:

- sprzetem ciesielskim,

- samochodem skrzyniowym,

- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementéw deskowan.
* do przygotowania zbrojenia:

- gigtarkami,

- nozycami,

- prostowarkami i innym sprz¢tem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
* do uktadania mieszanki betonowe;:

- pojemnikami do betonu,
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- pompami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,
- wibratorami przyczepnymi,
- fatami wibracyjnymi,
- zacieraczkami do betonu.
* do obrébki i pielegnacji betonu:
- szlifierkami do betonu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt. 4. Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
1 spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.2. Transport skladnikow mieszanki betonowe;j

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robdt. Kruszywo przewozone na
samochodach ci¢zarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog
publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

4.3. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo$¢
samochodéw nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic: segregacja,
zmiana konsystencji i sktadu. Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien
by¢ dtuzszy niz: = 90 minut przy temperaturze otoczenia +15 oC = 70 minut przy temperaturze
otoczenia +20 oC = 30 minut przy temperaturze otoczenia +30 oC.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikOw oraz 0osob postronnych mogacych znalez¢
si¢ w poblizu miejsca prowadzonych robdt budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planu BiOZ.

= Roboty betoniarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN
206-1:2003.

» Betonowanie mozna rozpocza¢ po odbiorze zbrojenia — po uzyskaniu zgody Inspektora
nadzoru.
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5.2. Betonowanie
5.2.1.Wytwarzanie mieszanki betonowej

* Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, z doktadnoscia:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody
— 3% — przy dozowaniu kruszywa.
= Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.
* Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
* Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
» Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
* Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukeji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
* Przed przystagpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos¢
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych
zapewniajacych wymagang wielkos$¢ otuliny.
= Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0
m).
= Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: - w fundamentach i
korpusach podpor mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny, - warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac
wibratorami wglebnymi, - przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy, a plytach o grubosci wigkszej od 12 cm
zbrojonych gora i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
- wibratory wgtebne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami

o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,
- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glgbokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywacé butawe w jednym miejscu w czasie 20—-30 sekund po
czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m, - belki
wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrownania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund, - zasi¢g dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi
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zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu,
- rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola, -
mocowanie wibratorOw powinno by¢ trwate i sztywne.

* Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

= Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

= Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez: - usuni¢cie z powierzchni
betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego, - obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio
przed rozpoczegciem betonowania.

= W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

= Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

= W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe
wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jakos$ci robot betoniarskich obejmuje sprawdzenie ich zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz wyzej podanymi wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne wymagania dotyczace obmiaru roboét

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej pkt.7. Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robot
betoniarskich przez Wykonawce, dokona ich obmiaru ilo§ciowego w zgodnosci z przedmiarem
robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa:

1 m —utozenie nadprozy L 19
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1 m3 — wykonanych tawy fundamentowej zelbetowej, wiency, poduszek betonowych, zalania
przestrzeni

1 m2 — wykonanych schodow zelbetowych

1 m2 — wykonanych szalunkow

1 m2 — wykonanej podlewki.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot

Ogoblne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej pkt.8. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez
Wykonawce do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym
Wykonawcy wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
nadzoru. Wszystkie objete nn. specyfikacja roboty podlegaja zasadom odbioru robodt
zanikajacych ulegajacych zakryciu.

8.2. Odbior robot
Odbior deskowan:

Do odbioru deskowan powinien by¢ przedtozony dziennik wykonywania deskowan,
jezeli taki byt prowadzony na budowie albo zapisy w dzienniku budowy dotyczace danego
rodzaju deskowania. Odstepstwa od postanowien projektu lub instrukcji wykonywania
deskowan systemowych inwentaryzowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku
budowy i potwierdzone przez Inspektora Nadzoru; Badanie materialdow lub gotowych
elementow stosowanych do wykonywania deskowania powinno by¢ dokonywane przy
dostawie tych materiatlow na budowg. Ocena jako$ci materiatow przy odbiorze deskowania
powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i1 za§wiadczen
o jakos$ci materialow lub elementéw wystawionych przez producentow;

Przy odbiorze deskowan nalezy sprawdzac:

= przekroje 1 rozstawy stojakow(podpor);

= usztywnienie jak wyzej;

= szczelno$¢ deskowania;

= warto$¢ roboczej strzatki ugigcia jezeli taka zostata przewidziana;

= prawidlowo$¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie;

= usunigcie z deskowan zanieczyszczen;

= powleczenie deskowanie preparatami zmniejszajacymi przyczepnos¢ betonu;
= sprawdzenie dopuszczalnych odchylek wymiarowych;

Odbior konstrukcji monolitycznych:

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych z betonu powinny by¢ przedstawione
nastepujace dokumenty:
= rysunki robocze z naniesionymi wszystkimi zmianami, jakie zostaty zatwierdzone w trakcie
realizacji budowy, a przy zmianach zwigzanych z bezpieczenstwem obiektu rowniez rysunki
wykonawcze;
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* dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian(dzienniki budowy, karty nadzoru
autorskiego);

= wyniki badan kontrolnych betonu;

= protokoty odbioru deskowan przed rozpoczeciem betonowania;

= protokoty odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem;

= protokoty z posredniego odbioru elementow konstrukcji lub robot zanikajacych;

= protokoty z odbioréw fundamentéw i ich podtoza;

= inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy
majace wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania obiektu budowlanego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robot normy polskie (PN) 1 branzowe
(BN), w tym w szczegdlnosci:

= PN-EN 206-1:2003 Beton Cze¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja 1 zgodnose.

= PN-EN 206-1:2003/A1:2005 Beton Cz¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja 1

zgodnos¢.

= PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodnos¢.

= PN-EN 206-1:2003/A2:2005 Beton Cze¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodnos¢.

= PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

= PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu.

=  PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

= PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wspotczynnika
nasigkliwosci kapilarne;.

=  PN-EN 1097-6:2002 Kruszywa mineralne .Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

» PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Cze$¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

= PN-EN 934-6:2002/A1:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czg$¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

=  PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement - Czgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci
dotyczace cementow powszechnego uSytku.

=  PN-EN 197-2:2002 Cement-Czgs$¢ 2: Ocena zgodnosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

X ZBROJENIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (STB) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia w elementach zelbetowych wykonywanych na
mokro, przewidzianych do wykonania w ramach robot budowlanych dotyczacych realizacji
obiektu: ,,Przebudowa budynku administracyjnego” w miejscowosci Sedtawki, gm.
Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr 57 - Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t zbrojenia betonu przewidziane w obiekcie
przetargowym. W zakres tych robot wchodza:

Stupy

Stupy wzmocni¢ poprzez zastosowanie zbrojenia podtuznego. Wykonane zbrojenie
nalezy ostoni¢ metalowg siatka tynkarska, a nast¢pnie natozy¢ zaprawe cementowa o grubosci
3cm.

Scian

yZdecydowano si¢ na napraw¢ rys 1 zabezpieczenie §cian poprzez zbrojenie spoin
zarysowanych fragmentow muru pretami stalowymi. Dodatkowo zaleca si¢ wykonanie
stabilizacji $cian pelnych przy uzyciu kotew BowTie mocowanych do koncowek/bokow belek
stropowych oraz zespolenie $cian wewngtrznych z zewnetrznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Og6lng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specytikacji
Technicznej pkt.5. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z umowa, dokumentacja projektowa, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami Inspektora
nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji
Inspektora nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2

2.2. Wymagania dotyczace materialow
2.2.1. Stal zbrojeniowa

Prety gat. 34GS, 18G2-b, St50B — spetniajgce wymagania norm PN-H- 93215:1982, PN-ISO
6935-2:1998.

Prety gat. RB500W/BSt500S - spetniajace wymagania PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-
2/Ak:1998, PN-ISO 6935-2/Ap1:1999.

Prety gat. 34GS, 18G2-b, St50B — spetniajgce wymagania norm PN-H- 93215:1982, PN-ISO
6935-2:1998.

Prety gat. RB500, RB500W - spetniajace wymagania PN-ISO 6935-2:1998, PNISO 6935-
2/Ak:1998, PN-ISO 6935-2/Ap1:1999.

Oznaczenia stali wg. normy: PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali:
Klasa stali - w zaleznosci od skladu chemicznego, wtasciwosci mechanicznych i
technologicznych rozréznia si¢ pie¢ klas oznaczonych literg A i cyfra 0 lub cyfra rzymska (w
jednym przypadku uzupetniong literg N) - A-0, A-1, A-11, A-111, AIlIN.

= prety zbrojeniowe klasy A-0 produkowane sa ze stali gatunku St3S; stosuje
sie je najczesciej jako zbrojenie rozdzielcze (strzemiona) oraz jako zbrojenie
konstrukcyjne;

= prety zbrojeniowe klasy A-l produkowane sg ze stali St3SX i St3SY; zastosowanie

pretow ze stali tej klasy jest takie jak pretow ze stali klasy A-0; zaleca si¢ ich stosowanie
do zbrojenia elementow pracujacych w §rodowisku agresywnym i konstrukcji
przenoszacych obcigzenia dynamiczne;

= prety zbrojeniowe klasy A-11 produkowane sg ze stali 18G2, St50B, 20G2Y i maja

zebrowang (srubowo) powierzchni¢ boczng; stosuje si¢ je do zbrojenia konstrukcji
przenoszacych obciazenia dynamiczne;

= prety zbrojeniowe klasy A-l11l1 produkowane sg ze stali 34GS; zaleca sie¢ je do

powszechnego stosowania jako zbrojenie konstrukcyjne;

= prety zbrojeniowe klasy A-11IN produkowane sg ze stali 20G2VY;; stosuje sie je do

zbrojenia elementow zginanych przenoszacych duze obcigzenia; nie wolno stosowac
tych pretow do zbrojenia elementow narazonych na obciazenia dynamiczne.

Prety ze stali klasy A-O i A-1 maja gtadka powierzchnig. Prety ze stali klasy A-1111 A-11IN
maja zebrowanga (w jodetke) powierzchnig boczng. W zaleznosci od srednicy prety do zbrojenia
konstrukcji moga by¢ oferowane w kregach lub w postaci pretow prostych. Znak gatunku stali
niestopowej stosowanej w budownictwie (konstrukcyjnej ogdlnego przeznaczenia i zwyktej do
zbrojenia betonu) sktada si¢ z liter St oraz liczby porzadkowej, ktéra okresla gatunek stali w
zaleznosci od sktadu chemicznego, witasciwosci mechanicznych oraz technologicznych.
W przypadku stali konstrukcyjnej sa to liczby: 0, 3, 4, 5, 6, 7, aw przypadku stali zbrojeniowej
0,3,5.

Litery po liczbie porzadkowej oznaczaja:

S - przydatnos¢ do spawania (np. St0S, St3S); w przypadku stali konstrukcyjnej o okreslonej
zawartosci miedzi wprowadzono dodatkowe oznaczenie Cu (np. StSCu),

X - stal nieuspokojong - czgsciowo odtleniong (np. St3SX),

Y - stal potuspokojong - 0 srednim stopniu odtlenienia (np. St3SY),

b - stal do zbrojenia betonu (np. St0S-b, StSY-b),

V i W - stal konstrukcyjng spawalng o podwyzszonych wymaganiach jakosciowych (o
obnizonej zawartosci wegla oraz fosforu i siarki, np. St3V, St4W).
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Znak stali konstrukcyjnej gatunku St5, St6, St7 w przypadku okreslonej dodatkowo
zawartosci wegla, manganu i krzemu uzupetnia si¢ na poczatku litera M (np. MSt5). Znaki
gatunkow stali konstrukcyjnych w przypadku wymagania udarno$ci uzupetnia si¢ na koncu
znakiem odmiany plastycznosci: B, C, D lub U, M, J (np. St3SYU, St4WD). Znak gatunku stali
niskostopowej stosowanej w budownictwie (konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatosci
ogoblnego przeznaczenia i zwyklej do zbrojenia betonu) sktada si¢ z liczb i liter (np. 18G2).
Liczby dwucyfrowe na poczatku znaku okreslaja przyblizona Srednig zawartos¢ wegla w
setnych procenta.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
I peknigcia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla
walcowki i1 pretow gladkich, jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych
0 srednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla prgtow o wigkszych srednicach.

Odbior stali na budowie:

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego

dotaczonego przez wytworcg stali. Atest ten powinien zawieraé:

* Nazwe wytworcy,

= 0znaczenie wyrobu wg PN-H-93215:1982

= wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
= masa partii,

= numer wytopu lub numer partii,

= rodzaj obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po
2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac si¢ nastgpujace informacje:
= znak wytworcy,
= Srednica minimalna,

= znak stali,
= numer wytopu lub numer partii,
= znak obrobki cieplnej.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farba olejna. Wyglad
zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
= na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
= odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,
= prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigckszego
niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej:

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podzialem wg wymiarow 1 gatunku.
2.2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy $rednicach pretow zbrojeniowych
wigkszych niz 12 mm stosowac¢ drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.2.3. Materialy spawalnicze
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Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretow
zbrojeniowych.
2.2.4. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub
zaprawy z tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretow. Nie
dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3.

3.2. Sprzgt niezbedny do wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw betonowych i zelbetowych moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot, wymagan technicznych w zakresie
BHP i przepisow planu BiOZ, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4.
4.2. Transport stali zbrojeniowej

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie 1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym. Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, tak,
aby unikna¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP, planu BiOZ i ruchu
drogowego
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.S.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz 0sob postronnych mogacych znalez¢
sie w poblizu miejsca prowadzonych robét budowlanych zgodnie z aktualnym i przepisami
BHP przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planu BiOZ.

5.2. Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia:

= Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota,

= Nie mozna wbudowacé stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej 1 oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej
wody.

= Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.

= Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

= Przygotowanie zbrojenia:

79



= Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

= Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002, PN-B-03264:2002/Ap1:2004.

= L.aczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002,
PN-B-03264:2002/Ap1:2004.

= Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawacé lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia:

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem
siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
= Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
= Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.
= Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
= Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego.
= Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia prgtow
0znaczonego w projekcie.
= Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;j.
= Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi.
= Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa si¢ do tgczenia pretow o srednicy do
12 mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.
= W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow - na przemian.

* Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

= Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gléwnego fundamentéw i podpor masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

- 0,05 m - dla pretow gtownych lekkich podpor i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gléwnego ram, belek, pociagdw, gzymsow,

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagdéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

= Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

= Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Przy

odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
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- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215:1982 ,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215:1982,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215:1982 ,

- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1:2004

- proba zginania na zimno wg normy PN-EN I1SO 7438:2006

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac
z roéznych miejsc kregu. Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania
odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wedtlug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubosci otuliny,

- odstep od czota elementu lub konstrukeji: =10 mm,

- dlugos¢ preta migdzy odgieciami: +10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nast¢pujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekracza¢ 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich
liczby na tym precie,

- roznica w rozstawie migdzy pretami glownymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.
Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robot zbrojarskich przez
Wykonawcg, dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z przedmiarem robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:

1t — przygotowanie i montaz zbrojenia

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku
stosowania przez Wykonawcg pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.8.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez
Wykonawcg do odbioru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym
Wykonawcy wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robdt. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
nadzoru.

8.2. Odbior zbrojenia

» Odbioér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do Dziennika budowy.

= Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z dokumentacja projektowsa,
postanowieniami niniejszej specyfikacji oraz zgodnosci z rysunkami liczby pretow w

81



poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakoéw, ztagcz i dlugosci
zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowa ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.
10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robdt normy polskie (PN) i branzowe
(BN), w tym w szczegdlnosci:

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu -- Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane — Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane — Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale — Proba rozciggania — Czes¢ 1. Metoda badania w
temperaturze otoczenia.

PN-EN ISO 7438:2006 Metale — Proba zginania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa —
Postanowienia ogodlne.

PN-EN 10245-1:2004 Drut stalowy 1 wyroby z drutu. Powtloki organiczne na drucie
stalowym. Czgs¢ 1: Postanowienia ogolne.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-B-03264:2002/Ap1:2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN EN 1992-1-1:2005 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1:
Reguty ogolne i reguty dla budynkéw (oryg.).

82



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

XI STROP

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (STB) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot murarskich przewidzianych do wykonania w ramach
robdt budowlanych dotyczacych realizacji obiektu: ,,Przebudowa budynku administracyjnego”
w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr 57 - Sedlawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot murarskich przewidzianych w obiekcie
przetargowym. W zakres tych robét wchodzi:

- Podstemplowanie zagrozonych stropéw bez deskowania.

- Cze$ciowa wymiana stropu o rozpigtosci 4,00m z ptyt kanalowych, zakres stropu
podlegajacego uzupetnieniu przedstawiono w dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sg zgodne z obowiagzujacymi Polskimi
Normami i Og6lng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej pkt. 5. Niniejsza STB obejmuje calo$é robot murarskich zwigzanych z realizacja
w/w obiektu. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich
zgodnos¢ z umowa, dokumentacjg projektowa, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2.

Plyty stropowe Zeranskie inaczej zwane kanalowymi. Najczesciej uzywane sg plyty typu
A, szerokosci 890, 1190 lub 1490 mm, grubosci h=240 mm, z kanatami o $rednicy 194 mm.
Ich naroza sg $ciete przy podporach (rys.1) Glebokos¢ oparcia tych ptyt ¢ powinna wynosi¢ co
najmniej 50 mm. Szerokos$¢ podpory posredniej — przy uwzglednieniu wolnej przestrzeni
miedzy ptytami rownej 40 mm, odchytki wymiarowej wynoszacej 10 mm i odchytki montazu
7.5 mm — nie moze by¢ mniejsza niz a=2(5+10+7.5)+40=175 mm. W praktyce szeroko$¢
podpory ($ciany) stropow o rozpietosci modularnej 1=5.40 1 6.00 m powinna wynosi¢ nie mniej
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niz 200 mm. Plyty te maja dtugos¢ 2.36, 2.96, 3.56, 4.16, 5.36 1 5.96 m, a rozpigtos¢ modularna
(odpowiednio) 2.40-6.00 m, ze stopniowaniem co 0.60 m

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3.

3.2. Sprzgt niezbedny do wykonania robot

Rodzaj sprzetu uzywanego do w/w robot pozostawia si¢ W gestii Wykonawcy, po
uprzednim uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot, przepisow BHP oraz przepisow planu
BiOZ zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Wykonawca przystepujacy do wykonania stropu powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z sprzetu niezbednego do wykonania zadania uniemozliwiajgcemu pogorszenie
jego jakosci.

4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
pkt.4.
4.2. Transport materialow

Wszystkie materiaty moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych
materialdow. Materiat nalezy transportowaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta materialow w
tym wzgledzie. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowigzujagcymi na terenie obiektu. Wszystkie przewozone
materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i zamoknigciem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.S.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych mogacych znalez¢
si¢ w poblizu miejsca prowadzonych rob6t budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planem BiOZ.

Prefabrykaty uktada si¢ na sucho, opierajac je bezposrednio na $cianach. Minimalna
gleboko$¢ oparcia ptyt na murze wynosi 8 cm. Aby wyeliminowaé zjawisko klawiszowania
stropu, przestrzenie miedzy plytami wypelnia si¢ mieszankg betonowa z dodatkiem
zwigkszajacym jej wytrzymalo$¢ i doktadnie zaggszcza butawa wibracyjng. Dzigki temu beton
uzyskuje odpowiednig klase wytrzymatosci. Wieniec betonuje si¢ w prefabrykowanych
ksztaltach typu U lub L, w ktorych umieszcza si¢ zbrojenie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” .
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne” .

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

84



Jednostkg obmiarowg robdt jest - m2 stropu
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczgce odbioru robot

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w OST ,,Wymagania og6lne”

8.2. Odbior stropu

Odbior stropu powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem posadzek i tynkow.

Podstawe do odbioru stropu powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa platnosci jest wykonanie i odebranie 1 m2 powierzchni stropu wedtug ceny

jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego, - przygotowanie piyt,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- utozenie stropu,

- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skilad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementoOw powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

Instrukcja producenta montazu stropu zeranskiego
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONYWANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

X1l SUFITY PODWIESZANE I SCIANKI DZIALOWE Z PEYT G-K

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (STB) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru montazu sufitow podwieszanych przewidzianych do wykonania
w ramach robdot budowlanych dotyczacych realizacji obiektu: ,,Przebudowa budynku
administracyjnego” w miejscowosci Sedtawki, gm. Bartoszyce, dz. nr 12/4, obr. nr 57 -
Sedtawki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujag wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich sufitéw podwieszanych, przewidziane
w obiekcie przetargowym.

W zakres tych robdt wchodza:

-Montaz sufitow podwieszanych z rastrami o wymiarach 600x600mm — wymiana ptyt.

-Uzupetienie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych sufitu podwieszonego, przy
powierzchni uzupehienia do Sm?, pierwsza warstwa — grubo$é do 12,5mm.

-Uzupehnienie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych $cianek dzialowych i
przedscianek, przy powierzchni uzupehienia ponad 5m?, pierwsza warstwa — grubosé do
12,5mm.

-Uzupetnienie izolacji termicznej lub akustycznej obudowy sufitu z plyt gipsowo-
kartonowych, przy powierzchni uzupetienia ponad 5m? o grubosci izolacji do 8cm.

Sufity podwieszone

Sufit z podwdjnych ptyt gipsowo- kartonowych GKF (ognioodporna, wodooporna,
zwyklta) na stelazu z profili stalowych mocowanych do projektowanej konstrukcji dachu.
Rozwigzania techniczne stanowiace podstawe do wykonania tych robot sg przedstawione w
dokumentacji projektowej.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Ogélng Specyfikacja Techniczng pkt.1.15.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogo6lnej Specyfikacji
Technicznej pkt.5. Niniejsza STB obejmuje cato$¢ robot montazu sufitow podwieszanych
zwigzanych z realizacja w/w obiektu. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania
tych robét oraz ich zgodno$¢ z umows, dokumentacja projektows, pozostatymi specyfikacjami
i poleceniami Inspektora nadzoru Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentoéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
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Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2

2.2. Sufity podwieszane z plyt gipsowo-kartonowych
2.2.1. Plyty gipsowo — kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie
PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

Rodzaje plyt gipsowo-kartonowych wg PN-EN 520:2006

= Plyty gipsowo-kartonowe standardowe , nowa nazwa - A (dawnej nazywana GKB), ogolnego
przeznaczenia o grubosciach 9,5 lub 12,5 mm. Tego rodzaju ptyty moga by¢ stosowane w
pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza mniejszej niS 70%. Mozna z nich
wykonywaé tuki, ktorych promien nie jest mniejszy niS 60 cm.

= Plyty gipsowo-kartonowe impregnowane, nowa nazwa - H2 (dawna nazwa: GKBI)
otrzymane sa w wyniku dodatkowej hydrofobizacji gipsu. Moga by¢ stosowane w
pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza okresowo (do 10 godzin na dobg) zwigkszonej, ale
nie przekraczajacej 85%, pod warunkiem pokrycia calej powierzchni materiatem odpornym na
wilgo¢ (glazura przyklejona klejem wodoodpornym, z wykonczeniem spoin materiatem
wodoodpornym, wyktadzina $cienna z PCW, malowanie hydrofobowe) oraz stosowania
wentylacji. Standardowa grubos¢ takiej ptyty wynosi 12,5 mm.

= Plyty gipsowo-kartonowe ogniochronne, nowa nazwa - F2 (dawna nazwa GKF) to plyty o
podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia, z dodatkiem widkna szklanego. Moga by¢
stosowane do wykonywania oston odpornych na dziatanie ognia na elementach nosnych
budynku (w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza stale mnigjszej niS 70%).
Stosuje si¢ je tez do zabudowy poddaszy. Standardowa grubos¢ takiej ptyty wynosi 12,5 mm.
Wyglad zewnetrzny: karton szary, napisy czerwone.

= Plyty gipsowo-kartonowe ogniochronne impregnowane, nowa nazwa - FH2 (dawna nazwa
GKFI) to ptyty impregnowane o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia. £.3cza w sobie
cechy ptyt GKBI i GKF. Rdzen gipsowy zawiera dodatek srodka hydrofobiouzujacego i wtokna
szklane. Ten rodzaj ptyt moze by¢ stosowany do wykonywania oston odpornych na dziatanie
ognia na elementach nosnych budynku w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza okresowo
zwigkszonej. Stosuje sie je migdzy innymi do wykanczania tazienek na poddaszach.

Wyglad zewnetrzny: karton zielony, napisy czerwone.

Zwyklte plyty gipsowo-kartonowe stosuje si¢ w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé
wzgledna powietrza wynosi nie wiecej niz 70% i wystepuja dodatnie temperatury. Plyty
impregnowane (H2, FH2) stosuje sie w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin)
podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%, pod warunkiem:

= obtozenia plyt na calej ich powierzchni materialem odpornym na dziatanie wilgoci,

= zapewnienia dobrej wentylacji w pomieszczeniu, unikania stosowania ptyt w $cianach
zewnetrznych o niedostatecznej izolacyjnosci cieplnej.

Plyty gipsowo-kartonowe nie moga by¢ stosowane w kabinach natryskowych oraz w
pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ powietrza stale przekracza 85%. Zarowno gips jak 1
karton zle znosza state nawilzanie, ktore moze wptynac¢ na obnizenie ich wytrzymatosci. Ptyty
gipsowo-kartonowe moga posiada¢ rozne rodzaje krawedzi, ktorych ksztatt dostosowany jest
do systemowych sposobow wykanczania powierzchni. Kwalifikowana odpornosé¢ ogniowa
konstrukcji z plyt gipsowo-kartonowych nie zalezy jedynie od zastosowania ptyt GKF ale
réwniez Uzycia innych elementdw systemu przewidzianych przez producenta. Np. konieczne
jest zastosowanie systemowych ocynkowanych profili stalowych o normatywnej grubosci
scianek. Podobnie w przypadku zabudowy w pomieszczeniach narazonych na podwyzszona
wilgotnoscig powietrza i agresywnosci korozyjnej B lub L wg PNH- 97080-06:1984. Tylko
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zastosowanie systemowych profili konstrukcyjnych CW i UW pozwoli spetni¢ wymagania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Producenci ptyt gipsowo-kartonowych opracowali szereg
zalecen technicznych ujetych w kompleksowe systemy suchej zabudowy. Praktycy wskazuja
zawsze na zalety suchej zabudowy, takie jak: lekkos¢ konstrukcji, szybkos¢ montazu,
natychmiastowe uzytkowanie pomieszczen po zakonczeniu prac  budowlanych,

ogniochronnos$¢ i niska akustycznosé¢. Nalezy jednak pamigtac, ze potwierdzone badaniami ITB

(aprobaty techniczne) parametry sa osiggalne jedynie przy doktadnym realizowaniu zalecen
technicznych i stosowanie si¢ do rezimu technologicznego.

Krawedzie plyt g-k:

Krawedzie ptyty gipsowo-kartonowe maja roézne ksztatty wzdtuznych krawedzi, w zaleznosci
od przeznaczenia. Krawedzie poprzeczne przycinane sg prostopadle do wzdtuznych i fazowane.
Krawedzie podtuzne ptyt moga by¢: proste (KP), sptaszczone (KS) lub zaokraglone i
sptaszczone (KPOS). Splaszczenie stosowane jest tylko po stronie licowej. To jedna z
charakterystycznych cech tego materialu budowlanego. Réznie profilowane splaszczenia
umozliwia natozenie tasmy w miejscu styku plyt oraz zaszpachlowanie spoiny. Produkowane
Sg rowniez ptyty z krawedziami prostymi (KP) stosowane w przypadku, gdy potaczenia plyt
maja by¢ ostoniete specjalnymi listwami maskujacymi lub majacymi pozosta¢ bez ostony.

2.2.2. Profile sufitowe - do wykonywania konstrukcji sufitow podwieszanych

Czgscig systemow plyt gipsowo-kartonowych jest asortyment profili i wieszakow
wchodzacych w sktad systemow suchej zabudowy. Profile i wieszaki stuzag do budowy
konstrukcji (rusztow), na ktéorych mocowane sa okladziny z plyt gipsowo kartonowych.
W koncowym efekcie niewidoczne, jednak niezmiernie wazne dla stabilnosci i bezpieczenstwa
catej konstrukcji. Profile stalowe to ksztattowniki produkowane na profilarkach rolkowych z
blachy ocynkowanej w przekroju przypominajace ceowniki walcowane na goraco. Poniewaz
jedna z cech gipsu jest jego kwasny odczyn, konstrukcje bezposrednio stykajace si¢ z ptyta
gipsowo-kartonowg musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez naniesienie warstwy
cynku.

Warunki dopuszczalnych obcigzen:

Konstrukcje rusztow nie sa przewidziane do przenoszenia dodatkowych obcigzen
zewngtrznych na elementy konstrukcyjne budynkow. Wszelkiego rodzaju oprawy
oswietleniowe, instalacje klimatyzacyjne, wentylatory powinny mie¢ wlasny system
podwieszania do stropow. Producenci plyt gipsowo-kartonowych opracowali szereg zalecen
technicznych ujetych w kompleksowe systemy suchej zabudowy. Praktycy wskazuja zawsze
na zalety suchej zabudowy, takie jak: lekkos¢ konstrukcji, szybkos¢ montazu, natychmiastowe
uzytkowanie pomieszczen po zakonczeniu prac budowlanych, ogniochronnos¢ i niska
akustycznos¢. Nalezy jednak pamigtac, ze potwierdzone badaniami ITB (aprobaty techniczne)
parametry sg osiaggalne jedynie przy dokladnym realizowaniu zalecen technicznych i
stosowanie si¢ do rezimu technologicznego, rowniez W przypadku profili nosnych i wieszakow.

2.2.3. Klej gipsowy
Klej gipsowy do przyklejania ptyt gipsowo-kartonowych do wewnetrznych scian

z cegly ceramicznej, silikatowej, betonu 1 betonu komorkowego. Sucha mieszanka
produkowana na bazie gipsu naturalnego i wypekniacza mineralnego, zawierajgca komponenty
powodujace, ze mieszanka jest plastyczna, latwa w obrobce i1 odznacza si¢ dobra
przyczepnoscig do podtoza i ptyt gipsowo kartonowych. Klej gipsowy daje stabilnos$¢ i
dhugoletnig trwato$¢ potaczenia i jednoczesnie nie niszczy wiokien celulozowych w kartonie
plyty g-k.
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2.2.4. Tasmy do lgczenia plyt gipsowo-kartonowych
Rodzaje tasm zbrojacych:

= Tasma papierowa

Tasma papierowa nie moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen plyt w
konstrukcjach, ktore musza spelnia¢ wymogi odpornosci ogniowej.

= Tasma samoprzylepng siateczkowa z widkna szklanego Samoprzylepna siateczkowa tasma z
wlokna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen plyt w konstrukcjach,
ktore muszg spelnia¢ wymogi odpornosci ognioweyj.

» Tasma z wldkna szklanego (z fizeliny) Tasma z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywana
do spoinowania potgczen ptyt w konstrukcjach, ktore muszg spetnia¢ wymogi odpornosci
ogniowej.

2.2.5. Narozniki aluminiowe /wymagana aprobata 1TB/

Perforowane katowniki aluminiowe - listwy do ptyt gipsowo-kartonowych, ktore
zabezpieczajg przed uszkodzeniem (wykruszaniem si¢) i zapewniajg estetyczne zakonczenie
ptyty przy wykanczaniu np. otworéw okiennych, S$cianek dziatowych itp. Listwy
wykonczeniowe odznaczajace si¢ bardzo dobrg przyczepnoscia do systemowych mas
szpachlowych (w przypadku listew do ptytek ceramicznych - bardzo dobrg przyczepnoscia
klejow, zapraw i betonu) - przede wszystkim dzigki perforacji scianek, charakteryzujace sie
tatwoscig pokrycia farba - biaty kolor uzytego tworzywa (zblizony do koloru tynkoéw, szpachli
i farb podktadowych) gwarantuje tatwos¢ pokrycia farba.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
pkt.3. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzg¢dzia, nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisow BHP oraz przepisow planu BiOZ zostang przez Inspektora
nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Wymagania dotyczace sprzetu
Do wykonania sufitow podwieszanych stosowa¢ sprzet wg wymagan producenta.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt 4. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami
BHP, planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy z
wewnetrznymi przepisami obowiazujacymi na terenie obiektu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz 0sob postronnych mogacych znalez¢é
sie w poblizu miejsca prowadzonych robot budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP
przy wykonywaniu robot budowlanych oraz planie BiOZ.

5.2. Zasady ogolne okladzin z plyt g-k

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
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= Oktadziny nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C, pod warunkiem ze w
ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci si¢ w granicach od 60 do 80 %.
* Plyty mocowane do S$ciany na paskach z plyt gipsowo-kartonowych. Wyréwnanie
powierzchni $ciany wykonuje si¢ pasami ptyty g-k o szerokosci 10cm mocujace przy pomocy
zaczynu gipsowego.
Tyczenie rozmieszczenia plyt:

Styki krawedzi wzdhuiznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
= przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
= przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi plyt opieraty sie na tych elementach,
= poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty si¢ odcigte kawatki o
szerokosci zblizonej do potowy szerokosci plyty (lub potowy jej dlugosci),
= styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie o odleglos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,
= jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowe w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o
jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
Kotwienie rusztu:

Rodzaj kotwienia rusztu dobiera¢ nalezy w zaleznosci od konstrukcji i rodzaju
materiatu, z jakiego wykonany jest strop.
= Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢é warunek pieciokrotnego
wspoélczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu, co oznacza, ze jednostkowe obcigzenie
wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia
przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.
= Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu 0 belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadlowe).
= Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotna
wartos¢ normalnego obciazenia.
= Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.
Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu:
Na oktadziny sufitowe stosowac nalezy si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub
12,5 mm . Jesli tego wymagaja warunki ogniowe, na oktadzine stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm .

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z wymogami normy PN-EN 13964:2005, PN-EN
13964:2005/A1:2008 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan oraz dokumentacja
techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie wykonanych sufitow podwieszanych z
dokumentacja opisowg i rysunkows wedlug protokotéw badan, kontrolnych i atestow jakosci
materiatow, protokotow odbiorow czgsciowych podloza oraz stwierdzenie wzajemnej
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zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow. Nalezy dokona¢ kontroli wymiaréw
I poprawnosci wykonania konstrukcji obudow, kontroli poprawnosci i jakosci wykonania spoin
na taczeniach ptyt, kontroli zachowania piondw w stosunku do podtoza czy podiogi.
Czestotliwosé oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-EN
520:2006 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

= rOwno$¢ powierzchni piyt,

= narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

= wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

= wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

= obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoélne zasady obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.
Inspektor nadzoru, po uprzednim zgloszeniu zakonczenia robot montazu sufitow
podwieszanych przez Wykonawce, dokona ich obmiaru ilosciowego w zgodnosci z
przedmiarem robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
1 m2— powierzchni sufitow podwieszanych

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce do
odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym Wykonawcy
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru. Roboty
podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.2. Zasady odbioru robét
8.2.1. Odbior podloza

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli
odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
zmy¢ woda.

8.2.2. Odbior suchych tynkow

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

= rodzaj zastosowanych materiatow,

= przygotowanie podtoza,

= prawidtowo$¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
= wichrowatos¢ powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.
10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
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10.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem rob6t normy polskie (PN)
i branzowe (BN), w tym w szczeg6lnosci:

=  PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

= PN-EN 14496:2007 Kleje gipsowe do plyt zespolonych do izolacji cieplnej i
akustycznej oraz do plyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan.

= PN-H-97080-06:1984 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk.

= PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

=  PN-EN 13964:2005/A1:2008 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

= Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

= PN-N-01256-03: 1993 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

= PN-N-01256-03:1993/Az1:1997 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.
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