SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D.03.01.02.13 Przepusty stalowe z blachy falistej

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem czesci przelotowej przepustu stalowego z blachy falistej pod korong
drogi.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1. 1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robét w ramach przebudowy
przepustu na rowie melioracji szczegétowej w miejscowosci Skitno pod drogg gminng Bartoszyce -Liski
i obejmujg nastepujgce zakresy robot:

a) transport elementéw przepustu z wytwérni do miejsca wbudowania ;

b) wykonanie fawy fundamentowej;

c) wykonanie czesci przelotowej przepustu stalowego;

d) wykonanie zasypki wokot przepustu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.
1.5. Ogdélne warunki dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjgq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera ( Inspektora Nadzoru).

Wykonawca w trakcie robét jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i 0séb trzecich
w obrebie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajgcych
na przekazanym placu budowy.

2. Materiaty
2.1. Materiaty do wykonania przepustu

Materiatami do wykonania przepustu z rur stalowych sa;
- powlekane polimerowo rury stalowe karbowane;
- zlgcza (opaski) dla rur zaciskane klinowo;
- pospéika;
- piasek.

2.2. Wymagania dla materiatlow
2.2.1 Prefabrykaty rurowe

Powlekane polimerowo rury o przekroju tukowo-kotowym wykonane sg ze zwoi galwanizowanej stali
laminowanej grubg polimerowa powtokg ochronng , Trenchcoating” przez spiralne jej skrecenie w kregi
o odpowiedniej srednicy i sprasowanie na potaczeniach. Powtoka ta, powlekajgca obie strony zwoju,
petni funkcje bariery ochronnej zaréwno przed korozja, jak i przed scieraniem. Odcinki rur faczy sie
ztagczkami (opaskami) zaciskanymi klinowo.

Prefabrykaty rurowe i ztgczki powinny odpowiada¢ wymaganiom:

D.03.01.02.13 str. 26



L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan
wediug
1 2 3 4 5
1 Odchylenia swiatta poziomego i % wymiaru 0,5 Procedura IBDiM
pionowego rur od nominalnej wartosci Nr TWm-11/97
2 Deformacja swiatta poziomego i % wymiaru 0,5 Procedura IBDiM
pionowego rury po zabudowie w Nr TWm-11/97
gruncie
3 Maksymalna deformacja $wiatta % wymiaru 20,0 Procedura IBDiM
poziomego i pionowego Swiatta Nr TWm-11/97
poziomego i pionowego przy petinym
powrocie nominalnego wymiaru po
obcigzeniu
4 Stan powierzchni zewnetrznej i -- bez zarysowan, | Procedura IBDIM
wewnetrznej uszkodzen Nr TWm-10/97

Grubosc¢ powtoki cynku 42 um.

Grubo$¢ powtoki ochronnej , Trenchcoating” 250 ym (pomiar w trzech punktach $rednio),
przyczepnosc¢ min. 4 MPa.

Wszystkie elementy tworzace przepust muszg byé zabezpieczone antykorozyjnie u Producenta.

2.5. Materiaty na tawe fundamentowg i zasypke przepustu

Czesc¢ przelotowa przepustu bedzie posadowiona na fawie z pospoétki spetniajgcej wymagania PN-B-
11112 stabilizowanej mechanicznie.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 " Wymagania ogoine" .

3.2. Sprzet do wykonania przepustu

Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustu z blachy falistej powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- koparki do wykonywania wykopdw,

- zurawi samochodowych,

- sprzetu do montazu przepustéw z blach falistych, w zaleznosci od wielkosci otworu: klucze
nasadowe, klucze dynamometryczne, ramy z krgzkami linowymi, wciggarki wielokrgzkowe na
samochodach do podnoszenia blach, drabiny, rusztowania przenosne, rusztowania na
samochodach itp.,

- sprzet zageszczajacy, zalezny od wielkosci otworu przepustu i wielkosci zasypki przepustu:
ubijaki reczne, zageszczarki mechaniczne, ptyty wibracyjne, rozne typy walcow,

- sprzet do transportu konstrukcji stalowych i kruszyw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 " Wymagania ogdlne" .
4.2. Transport elementoéw przepustow

Rury do wykonywania przepustow, moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Rury nie
powinny by¢ transportowane w taki sposéb, zeby rura wystawata wiecej niz 1,0 m poza obrys srodka
transportu. Nalezy je uktada¢ rébwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Zatadunku i roztadunku mozna
dokonywac przy uzyciu wézka widtowego, lekkiego sprzetu dZzwigowego przy uzyciu zawiesi i lin. Przy
roztadunku nalezy uwazac¢ aby nie uszkodzi¢ karbéw rury, np. poprzez zbyt energiczne wycigganie na
skutek tarcia karbéw o podtoze.
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4.3. Transport innych materiatow

Transport kruszyw powinien odpowiada¢ wymaganiom SST D-M.00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ltawa fundamentowa

tawe fundamentowg zaprojektowano z pospétki stabilizowanej mechanicznie o grubosci 50 cm.
Wskaznik zageszczenia min. 0,97 wg Proctora. Podsypka powinna by¢ wyprofilowana do ksztattu
odpowiadajgcemu dolnej czesci konstrukciji przepustu. Gorna warstwa okoto 10 cm powinna by¢
wykonana z relatywnie luznego materiatu, tak aby karby mogly osigs¢ w podsypce. Pospodtka, ktora
znajduje sie bezposrednio w poblizu stalowej konstrukcji nie powinna zawiera¢ czastek wiekszych niz
32 mm, zmarzliny, czastek gliniastych. Na wlocie i wylocie zastosowa¢ fundament betonowy z
wtopionymi blokami kamiennymi na powierzchni.

5.2. Montaz konstrukcji przepustu

Nalezy uwazac¢ przy wktadaniu rur do wykopdw aby nie uszkodzi¢ konstrukcji przepustu.

Z uwagi na maty ciezar stalowe konstrukcje karbowane mogg by¢ obstugiwane przy uzyciu lekkiego
sprzetu.

Do taczenia rur uzywa sie opasek stalowych. Opaski taczg konce rur i zachodzg zakladkowo na kazdg
z rur w réwnym stopniu. Sruby zaciskajace $ciggaja opaske mocno wokét koncdw rur dajac
jednorodng i cigglg konstrukcje. Wszystkie uktadane rury muszg by¢ utozone w linii oraz zgodnie ze
spadkiem tak aby unikng¢ trudnosci w prawidtowym zamontowaniu opasek. Powierzchnie styku rury ze
zlaczkg zaleca sie posmarowacé olejem roslinnym lub roztworem mydfa. Pozwoli to na lepsze
zacisniecie ztgczki.

5.3. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu powinna by¢é wykonana Scisle wedtug instrukcji producenta przepustéw lub
dokumentu dopuszczajacego do stosowania przepustéw (np. aprobaty technicznej), gdyz praca
przepustu polega gtdwnie na przenoszeniu parcia zageszczonego wokét niego gruntu zasypki. W
przypadku niepetnych danych zawartych w instrukcji wykonywania zasypki, nalezy przestrzegac
ponizszych wskazéwek.

Pierwsza warstwa zasypki ma na celu stabilizacje dolnych narozy przepustu, w zwigzku z czym musi
by¢ nawilzana z regularnoscig okreslong w PN-S-02205 oraz energicznie zageszczana.

Nastepnie zasypke wykonuje sie warstwami poziomymi od 20 do 30 cm grubo$ci, naprzemiennie po
obu stronach przekroju, w ten sposoéb aby poziom zasypki po obu stronach byt taki sam. Kazda
warstwa powinna by¢ zageszczana. W strefie bezposrednio przy przepuscie (do 20 cm) dopuszcza sie
wskaznik zageszczenia wg Proctora 0,94. W przypadku stosowania sprzetu mechanicznego do
zageszczania zasypki, nalezy dba¢ o nieuszkodzenie konstrukcji metalowej przepustu i jego powtoki
ochronnej. W bezposrednim otoczeniu przepustu (od 0,1 do 1,0 m) zageszczanie nalezy prowadzi¢ w
sposob bardzo ostrozny - zaleca sie stosowac np. ubijaki reczne lub plyty wibracyjne.

Zasypka wokot przepustu na odlegtos¢ okoto 20 cm od jego powierzchni zewnetrznej powinna byc
wykonana z grysu jednofrakcyjnego o $rednicy ziarn do 4 mm, odpowiadajgcego wymaganiom PN-B-
11112 [8).

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢é od producenta materiatow
zaswiadczenie o jakosci (atesty) lub deklaracje zgodnosci oraz wykonaé badania materiatow
przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji.

6.2. Kontrola wykonania tawy fundamentowej pod przepust

W czasie przygotowania podfoza pod przepust nalezy zbadaé:
- zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacija projektows;
- prawidtowos¢ wyprofilowania ksztattu podioza w dostosowaniu do ksztattu spodu konstrukcj;
- grubosc tawy i jej wymiary w planie;
- zageszczenie fawy wg BN-77/8931-12.
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6.3. Kontrola montazu i ksztaltu przepustu

Przepusty z karbowanych blach stalowych jako konstrukcje podatne mogg zmienia¢ swoj ksztatt w
trakcie montazu i zageszczania.
W trakcie zasypywania konstrukcji moga wystapic trzy rodzaje przemieszczen:
1. wypietrzenie-wywotane przez parcie boczne od gruntu zageszczanego
2. wyboczenie-wywotane przez niesymetryczne obcigzenie rury zasypka lub zré6znicowane
zageszczenie zasypki na jednej ze stron
3. przesunigcie poziome rury poprzez niesymetryczne wypetnienie zasypka.

Ogolna zasada mowi, ze dopuszcza sie maksymalne przemieszczenia lub ugiecia miejscowe rzedu
2% srednicy rury .

Prosty sposéb na kontrole odksztatcen polega na zawieszeniu pionu w paru miejscach u korony rury.
Odlegtosc¢ pionu od dna rury rzedu 50- 75 mm pozwala na tatwy pomiar odksztatcen pionowych rury w
trakcie zageszczania.

Jesli nastgpi wyboczenie na jedng ze stron, mozna temu zaradzi¢ poprzez nasypanie i zageszczenie
zasypki jednostronnie, tzn. po stronie na ktorg nastgpito wyboczenie. JeSli nastgpi wypietrzenie rury,
wtedy nalezy odejs¢ ze sprzetem zageszczajgcym z dala od rury, badz jg dociazy¢, ewentualnie
zastosowac obydwa z w/w podanych rozwigzan.

Jesli dziatania korygujace nie dajg efektu lub jesli odksztatcenia przekraczajg zalecane granice, wtedy
nalezy wymieni¢ czes¢ lub catos¢ zasypki. O ile odksztatcenie nie bytlo nadmierne, rura stalowa
odzyska swdj uprzedni ksztalt, po usunigciu zasypki.

Nalezy zauwazy¢, ze sposob zachowania sie rury (odksztatcenia ) jest zupetnie normalny i gdy znajduja
sie one w okreslonych granicach, wrecz pozgdany. Wszystkie karbowane rury stalowe majg sktonnosc
do wypietrzania w trakcie zageszczania, a nastepnie po zakonczeniu zasypywania, po wystgpieniu
obciazenie z gory, wywierajg nacisk na zasypke boczng mobilizujgc odpdr gruntu. To wtasnie dzieki
tendencji odksztatcen karbowane rury stalowe mogg uzyskaé przy wspotpracy z otaczajacym gruntem
zZnaczng nosnose.

Jesli zasypka wykonana jest z bardzo stabego materiatu lub materialu utozonego luzno bez
zageszczenia wtedy boki rury beda przesuwac sie w kierunku na zewnatrz, az zostanie osiggniety stan
granicznych odksztatcen i nastgpi wyboczenie przekroju. Z doswiadczen wynika, ze 20 % ugiecie moze
spowodowac uszkodzenie przez wyboczenie.

6.4.1 Sprawdzenie podstawowych wymiaréw przepustu

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzi¢ przez wykonanie pomiarow w
zakresie:

- podstawowych rzednych dna przepustu z dokfadnoscig do = 2 cm;

- potozenia przepustu w stosunku do osi z doktadnoscig do £ 2 cm;

- dlugosci obiektu z doktadnoscig do + 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest:
- 1 m wykonanej czesci przelotowej przepustu,
- 1 m3 wykonanej tawy fundamentowej z pospé&tki,
- 1 m3 wykonanej i zageszczonej zasypki.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 Wymagania ogdlne.
Odbidr robot na zasadach odbioru robdt zanikowych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr robot w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z Instrukcjg DP-T14 o
dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mostowych wraz z pézniejszymi zmianami wydang przez
GDDP w Warszawie. Odbiér robot na zasadach odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosc¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jako$ci materiatdw w oparciu o wyniki
pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania naprawy nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie niezbednych materiatéw,
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- dostarczenie na miejsce budowy niezbednego sprzetu do wykonania przepustu,
- wykonanie z kruszywa fundamentu pod konstrukcje przepustu,

- montaz na fundamencie przepustu,

- wykonanie zasypki przepustu z kruszywa naturalnego,

- zabezpieczeniu placu budowy,

- przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wg wtasno$ci
fizyczno-mechanicznych

1.

2.

No ok w

8.
9

10.

11

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21

22,
23,
24.

PN-B-03264

Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-11104
PN-B-11111
mieszanka

PN-B-11112
PN-B-11113
PN-B-14501
PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-24620
PN-B-32250
PN-C-96177

Beton zwykly

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Materiaty kamienne. Brukowiec.

Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i

Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
Zaprawy budowlane zwykte

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Lepik asfaltowy stosowany na zimno

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na goraco

PN-M-82006 Podktadki okragte dokfadne

PN-M-82054-
PN-M-82054-

03 $ruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne srub i wkretéw
09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
BN-70/6716-02 Materiaty kamienne. Kamien tamany

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych
BN-90/6753-12 Masa dyspersyjna asfaltowo-gumowa

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2. Inne materialy
25. Katalogi producentéw przepustéw z blach falistych.
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